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第一节 总则

1.本技术规格书提出了本项目的基本参数和主体结构要求，投标方应根据此要求负责对投标设备进行详细设计、制造、运输、指导安装和指导调试等。交货地点为招标方指定地点，技术资料交接地点为现场或招标方指定地点。

2.本技术规格书提出的是最低限度的要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关规范和条文。投标方保证提供符合本技术规范的相关国际、国内工业标准的优质产品及相关服务。

3.投标方必须执行本技术规格书所列标准(但不仅限于此)。投标方在设备详细设计、制造、运输和指导安装过程中所涉及的各项规程、规范和标准必须遵循现行最新版标准。本技术规范所引用的标准若与投标方所执行的标准发生矛盾时，应按较高标准执行。

4.合同签订后，招标方保留对本技术规范提出补充要求和修改的权力，具体项目和条款由买、卖双方商定，投标方应予以配合。

5.投标方所提供的产品(含外购件)必须是满足要求的全新产品。

6.投标方所提供的产品(含外购件)应技术先进、价格合理，出厂前应根据行业相关标准规范进行检验，检验合格后方可出厂，并需随产品提供相关检验报告。

7.投标方必须按要求及时提供产品的各种技术文件以满足工程设计要求。

8.招标方不承担有关设备设计、专利等一切费用和责任。

9.投标方提供的产品必须满足本规格书对性能保证的要求，并提供良好的技术指导服务，包含现场指导安装、指导调试及后期的售后服务。

10.投标方应保证在设备详细设计、制造、运输、技术服务过程中符合国家相关的安全、环保要求。

第二节 技术规格

一、 工作环境

1.矿井地质构造特征

本井田位于华北地台鄂尔多斯台向斜陕北斜坡之上，历次构造运动对本区的影响甚微，主要表现为垂直运动，仅形成一系列的假整合面或小角度的不整合面，局部地段发育着大小不等的波状起伏。

井田内地层总体趋势为倾角不足1°、向北西倾斜的单斜构造。无褶皱、陷落柱和岩浆岩，仅发育小型宽缓的波状起伏和一条高角度正断层。

2.煤层情况

2-2煤层埋藏深度246.1～256.3m，厚度5.80～8.58m，井田内煤层倾角不大于0.5~1.0°，属于近水平煤层；煤体强度较高，普氏系数不低于4.0。

3.矿井瓦斯、煤尘情况。

矿井属低瓦斯矿井，煤层自然瓦斯含量006～0.31mL/g可燃物。煤尘有爆炸危险。煤有自然发火倾向。

主要技术参数

(一)性能参数

1.过滤介质：水介质（PH值范围在5～9之间），来水为井下生产用水。               

2.工作压力：过滤水介质最大压力为5Mpa，正常工作时不小于 0.7MPa。                

3.过滤精度：＜25μm。
4.反洗操作必须简单，各过滤单元一个动作完成清洗。

5.接口：进水口DN100法兰，焊有DN50快插（2个）；出水口：DN100法兰（1 个），DN50快插（4个）。

6.整体外形尺寸：一台矿车的位置，不大于(长×宽×高)3000mm×1400mm×1700mm。
(二)技术要求：

1.可以方便地从主体上方更换滤芯，无需拆装滤筒；

2.用于煤矿水喷雾系统及乳化液系统进水的过滤，系统进液公称流量≥70t/h；

3.只需被过滤水源，无需电源和其它附加动力源；
4.在线水力柔性自清洗,对滤材无损失；

5.设备运行可无人值守；
6.与水接触部位全部用不锈钢304材料；
7.具有手动反冲洗功能；

8.投标时必须有产品的图片和十台以上的使用证明。

第三节 设计和技术标准

1.安全要求符合最新版《煤矿安全规程》。

2.产品必须具有合格有效的防爆合格证、矿用产品安全标志证书、全国工业产品生产许可证及出厂质量检验合格证，配套相关电气件具备3C认证。

3.制造标准符合现行的国家标准和煤炭行业有关标准。

4.产品执行液压支架用阀MT419-1995

5.中标方对生产过程中产生的废弃物负责，执行《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》、《中华人民共和国水污染防治法》标准及相关企业标准。

第四节 技术培训和售后服务
一、基本要求
1.供货方资料的组织结构清晰、逻辑性强。资料内容正确、准确、一致、清晰完整，满足工程要求。
2.供货方保证在合同签订后一周内给矿方全部技术资料清单和交付进度表，并经矿方确认。
3.矿方一经发现其它没有列入技术资料清单，却是工程所必需的文件和资料，供货方也应免费提供给矿方。

4.提供该系统运行维护所需常用工器具，以确保其正常检修需要。
二、质量保证

1.供货方保证产品质量，按订货合同按时交货；在交货时，随货带设备说明书、设备备件手册，并随设备提供6份，并负责提供设备及安装指导、设备调试，对上岗人员进行免费技术培训。

2.供货方对产品实行三包，保质期一年，在保质期内属供方设备质量问题，由供方免费处理，因问题严重而影响生产的，供货方要包赔损失。供货方接电话通知后24小时内到达现场处理，属于矿方操作使用不当等原因造成的损失，由矿方负责费用，供货方免费提供服务。

3.质保期间设备运行中发生问题，卖方公司提供全天 24小时的免费咨询服务，在正常操作使用过程中出现的的质量问题，卖方将免费更换，一切费用由卖方支付。

4.当设备发生事故时，卖方接到买方的通知后应在约定的时间内派人前来修复。
三、培训
1.为使合同设备能正常安装、调试、运行、维护及检修，供货方提供相应的技术培训。
2.由于设备的特点，必须结合矿方所在的实际工作环境进行培训，因而相关技术培训工作一般在矿方现场进行。培训的时间、人数、地点等具体内容由供需双方商定。
