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总则

1.1 本设备技术规格书适用于金鸡滩煤矿双速多用绞车、回柱绞车及其附属设备的功能设计、结构、性能等方面的技术要求。

1.2 本技术协议提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术要求做出详细规定，也未充分引述有关标准及规范的条文，卖方应保证提供符合本技术协议和相关国家标准、规范的优质产品。

1.3 如卖方没有对本技术协议提出书面异议，买方则认为卖方提供的产品完全满足本技术协议的要求。

1.4 本技术协议所引用的标准若与卖方所执行的标准发生矛盾时，按标准高的执行。

1.5 本技术协议经买方、卖方双方共同确认和签字后作为订货合同的技术附件，与订货合同正文具有同等效力。

1.6 卖方在招标货物制造中，发生侵犯专利权的行为时，其侵权责任与买方无关， 应由卖方承担相应的责任，并不得影响买方的利益。

1.7 在合同签订后，买方有权因规范、标准、规程发生变化而提出一些补充要求。

1.8 本技术协议中用下划线且用黑体字注明的条款为重要条款，卖方必须满足。

1.9 卖方供货内容包括双速多用绞车、回柱绞车设备及满足设计条件的相关设备。

2.0 卖方应保证买方不因使用了卖方提供的设备的设计、工艺、方案、技术资料、商标、专利等而产生侵权。若有任何侵权行为，卖方应承担由此产生的一切索赔和责任。

2.1 在合同签订后，买方有权提出因标准、规程和规范发生变化而产生的修订要求，具体事宜由供、需双方协商确定。

 2. 通用技术要求

2.1 应遵循的主要现行标准

GB 3836               《爆炸气体环境用防爆电气设备》

GB/T 13384            《机电产品包装通用技术要求》

GB2900                《电工名词术语》

GB156                 《标准电压》

MT/T154.2             《煤矿用电器设备产品型号编制方法和管理方法》

MT/T661               《煤矿井下用电器设备通用技术条件》

GB 7351.1             《低压成套开关设备和控制设备》

MT 111                《矿用防爆型低压交流真空电磁起动器》

最新版                《煤矿安全规程》

JB/T 3685-1999        《回柱绞车》

AQ 1030-2007          《煤矿用运输绞车安全检验规范》

AQ 1035-2007          《煤矿用单绳缠绕式提升绞车安全检验规范》

GB 20180-2006         《矿用辅助绞车安全要求》

JB/T10846-2008        《矿用隔爆型绞车电控装置》

JB/T 9028-2012        《运输绞车》

MT/T 953-2005         《慢速绞车》
2.2 环境条件

2.2.1 周围环境温度

最高温度：                  不高于+40℃

最低温度：                  不低于-20℃

海拔高度：                  不高于1500m

2.2.2 环境相对湿度：

相对湿度（25℃时）：日平均值不大于95%，月平均值不大于90%

2.2.3 在井下具有爆炸性危险气体（甲烷混合物）的场所。

2.2.4无显著摇动和冲击振动的地方

2.2.5在能防止滴水的地方

2.2.6水平安装（倾斜度不超过15°）

3.双速多用绞车基本技术参数
3.1型号：JSDB   7.5kW/18.5kW/45kW
3.2数量：2台(7.5kW)，1台(18.5kW),2台(45kW)
3.3海拔高度：≥1300m


3.4环境温度：≥-5℃～40℃

3.5周围空气相对湿度：≥95% (25℃时)

3.6在能防滴水和无水浸的环境中使用，与水平面的安装倾斜度能够达到15°。
3.7能够在有瓦斯和煤尘爆炸危险的煤矿井下安全使用
3.8电动机符合煤矿井下防爆要求，不得使用国家高耗能淘汰设备，选用国内知名产品。

3.9双速多用绞车的设计制造符合有关国家、部颁标准和规范。机构工作安全、平稳、可靠，机构的震动、跳动、噪声符合质量分等标准的规定。

3.10双速多用绞车的材料符合有关标准的规定，供货方应向购买方提供原材料及主要零部件的材质书及合格证。

3.11双速多用绞车符合最新国家标准规定，其技术指标、性能和结构等各方面均优于国内同类产品。

3.12 提供双速多用绞车附属电气设备的说明书、矿用产品安全标志证书、防爆合格证、生产许可证、合格证等相关证件。

3.13 提供钢丝绳产品合格证书和国家相关机构出具的检验合格证书。

3.14 配套电动抱闸和手动抱闸，提供控制用三联按钮一套。

3.15主要技术参数满足:

主要技术参数
	型  号
	7.5kW
	18.5kW
	45kW

	慢

速
	内层最大静张力（kN）
	≥100
	≥140
	≥320

	
	外层最大静张力（kN）
	≥60
	≥100
	≥190

	
	平均绳速（m/s)
	≥0.08
	≥0.1
	≥0.12

	快

速
	内层最大静张力（kN）
	≥15
	≥22
	≥50

	
	外层最大静张力（kN）
	≥7.5
	≥12
	≥25

	
	平均绳速（m/s)
	≥0.6
	≥0.75
	≥1.1

	钢

丝

绳
	卷筒容绳量（m）
	≥100
	≥120
	≥400

	
	直径（mm）
	16
	20
	30

	电动机功率（kW）
	7.5
	18.5
	45

	额定电压（V）
	660/1140
	660/1140
	660/1140


回柱绞车基本技术参数

3.1型号：18.5kW
3.2数量：7台

3.3海拔高度：≥1300m


3.4环境温度：≥-5℃～40℃

3.5周围空气相对湿度：≥95% (25℃时)

3.6在能防滴水和无水浸的环境中使用，与水平面的安装倾斜度能够达到15°。
3.7能够在有瓦斯和煤尘爆炸危险的煤矿井下安全使用
3.8电动机符合煤矿井下防爆要求，不得使用国家高耗能淘汰设备，选用国内知名产品。

3.9回柱绞车的设计制造符合有关国家、部颁标准和规范。机构工作安全、平稳、可靠，机构的震动、跳动、噪声符合质量分等标准的规定。

3.10双速回柱绞车的材料符合有关标准的规定，供货方应向购买方提供原材料及主要零部件的材质书及合格证。

3.11回柱绞车符合最新国家标准规定，其技术指标、性能和结构等各方面均优于国内同类产品。

3.12 提供回柱绞车附属电气设备的说明书、矿用产品安全标志证书、防爆合格证、生产许可证、合格证等相关证件。

3.13 提供钢丝绳产品合格证书和国家相关机构出具的检验合格证书。

3.14 提供控制用三联按钮一套。

3.15主要技术参数满足:

	型号
	JH-14

	钢丝绳最大静拉力    （KN）
	≥140

	牵引速度   (m/s)
	≥0.1

	钢丝绳规格 (mm)
	≥Ф21.5

	储绳容量    (m)
	≥130

	电动机
	功率 (kW)
	18.5

	
	电压 (V)
	660/1140


主要技术参数
5、试验

5.1 设备生产过程中，买方不定期按卖方提供的加工、检验及符合国、部标的标准去卖方进行中检。

5.2 设备整机在厂内组装调试，卖方应通知买方到厂做出厂前调试检验，设备中检既不能免去合同中属于供货商质量担保期范围内的责任，也不能替代设备抵运买方现场的质量检验。

5.3应按照国家标准和行业标准规定的项目、方法进行试验，并且各项试验结果应符合本技术标准条件的要求。试验项目（提供型式试验鉴定报告），按照国家标准要求。出厂试验项目，按照国家标准要求。

6、 供货范围

主要设备清单

	序号
	设备名称
	型号规格
	单位
	数量
	备  注

	1
	双速多用绞车
	7.5kW,660V/1140V
	台
	2
	共5台

	2
	双速多用绞车
	18.5kW,660V/1140V
	台
	1
	

	3
	双速多用绞车
	45kW,660V/1140V
	台
	2
	

	4
	回柱绞车
	JH-14  660V/1140V
	台
	7
	共7台


7、厂家技术支持、资料

8.1技术协议签订一周内，厂家提供技术资料，包括：所有图纸文件及技术资料均要加盖公章，并提供相应的CAD2004电子版图纸或WORD技术资料。

8.2随机提供设备装箱单、产品试验报告和整体出厂试验报告、安装使用说明书各6份，并随设备配带生产许可证、产品合格证、煤矿安全标志证书、防爆合格证、试验报告等。

8、安装调试、培训、试运行

9.1投标方负责指导安装、现场调试。

9.2投标方应免费负责现场操作人员、维修人员的技术培训。

9.3设备安装、调试完毕正常运行后，应连续带负荷正常工作72小时。

9、质量保证及售后服务

1．投标方提供给需方的全套设备保证是全新的、成熟的、完整和安全可靠的设备。

2．质保期为安装、调试合格之日起12个月，在设备质保期内实行“三包”。

3．设备投运后1年内对于出现的相关质量问题负责免费处理，投标方维修人员应在24小时内到达需方现场,尽快排除故障,使设备恢复正常使用。

4．投标方免费提供产品使用、技术培训、维修保养等方面的技术资料。

5、投标方有义务配合设计院做好工程设计工作。

投标方免费提供远方诊断服务（包括质保期后）。

10、设备交货时间及方式

1、交货时间:合同签订后30日以内（或按甲方通知时间）。

2、交货地点：设备最终的交货地点为陕西榆林金鸡滩煤矿，指定地点落地交货。



