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1、总则

1.1本技术规格书适用于陕西未来能源化工有限公司煤制油分公司合成车间运渣车（又名：矿用自卸车）的制造、检验、验收及运输等。
1.2本技术规格书提出的是最低限度的要求，并未对一切细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，投标方应保证提供符合本技术规格书和有关最新工业标准的产品。
1.3设备的选材、制造、检验、验收、包装运输等应严格遵循国家相关标准和设计院提供的图纸及说明文件中的各项规定。

1.4在合同执行中，如果技术文件存在矛盾时，投标方应按以下顺序执行：
－  采购合同及技术附件
－  技术规格书
－  附加的技术文件
－  行业标准规范
－  制造厂标准
如果本规格书与地方的标准规范及法令的某些要求或标准规范之间的某些要求有冲突时应按较严格的要求执行。

1.5招标方对投标方文件的审核及设备的检验验收，不能减轻或取消投标方对所供设备应承担的责任和义务。

1.6范围
本技术规格书规定了合成车间2台运渣车的制造、检验和运输验收等其他要求。
本技术规格书仅供设备订货招标使用，以合同签订的技术附件为准。

招标方需采购的设备清单见下表-1。

1）招标方需采购的设备清单

	序号
	设备名称
	数量（台）

	1
	矿用自卸车
	2


2）随机备品备件：前轮轮胎：1个，后轮轮胎1个
3)  空气呼吸器滤芯1个，柴油滤芯1个。
2、地下矿用自卸车的技术要求及其验收要求
2.1一般要求

1) 燃油类别：柴油；
2) 驾驶方式：中置盘；
3) 后轮轮距不大于2米；

4) 前轮轮距不大于1.8米；

5) 前胎型号：650-16矿山胎；
6) 后胎型号：650-16矿山胎（双胎）；
7) 车架：高190mm*宽60mm*厚6mm；

8) 离地间隙：200mm；

9) 卸货方式（液压自卸）：后卸，900mm双顶；
10) 整车尺寸：长5~5.5米，宽1.8~2米，高1200~1250mm；驾驶台上方设置安全棚，安全棚高度1.8m（可拆卸调整）；
11) 货箱尺寸：长3.6米*宽1.8~2米*高500mm；

12) 货箱板材厚度4.5mm；

13) 载重量：6000kg；
2.2其他技术要求：

1) 承载介质温度为140摄氏度废渣，要求货箱及防腐材料耐热满足要求。
2) 要求货箱密封性能好，液体介质不从底部或边缘泄漏。
2.3验收

1) 焊缝无裂纹、咬边缺陷，焊缝需打磨防腐处理；
2) 设备外形尺寸需满足本规格书提出的技术参数要求，无明显可见质量缺陷。
3) 碳钢零部件应有防锈措施。碳钢紧固件，应涂油脂防锈
4) 设备组件的包装，应保证在运输和储存过程中不发生变形和损坏。设备的包装应符合安全、经济、不受损的要求。
2.4外观验收参考
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3、质量保证
1) 投标方所提供的合同设备须完全满足标准规范和本技术规格书各项要求。
2) 合同设备的质量保证期为设备到货验收后6个月。

3) 合同设备在质保期满前，如因投标方原因造成的质量问题，投标方应免费修复、更换，修复。

4、技术服务
1) 在质量保证期内，如由于合同设备的质量出现任何问题，投标方接到招标方的书面通知后，应在24小时(一个工作日)内答复。如必要，投标方或投标方代表应在24小时(一个工作日)内，委派有经验的工程师到达最终用户现场，免费对设备的缺陷进行维修，并免费提供配件。
2) 在质保期后，如合同设备的质量出现任何问题，投标方接到招标方的书面通知后，应在24小时(一个工作日)内答复。如必要，投标方或投标方代表应在24小时(一个工作日)内，委派有经验的工程师到达最终用户现场，协助招标方进行维修，费用另行商量。

5、相关资料提供
产品合格证，质量证明书，操作使用说明书。
6、交货日期、地点、方式
1) 合同签订后30个工作日内。

2) 交货地点：陕西未来能源化工有限公司煤制油分公司。
3) 交货方式：地面交货。
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