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煤制油分公司
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二〇一八年六月八日
起重机械维保技术规格书

一．总则

本技术规格书适用于陕西未来能源化工有限公司煤制油分公司所属起重设备维保服务，规定了维修保运工作的范围及期限、维保周期及工作内容、质量标准、双方的责任和义务、工作程序、质量保证等方面的要求和业务考核、争议解决等方面的内容。

本技术规格书提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节做出详细规定，也未充分引述有关标准和规定的条文；投标方应保证提供符合本技术规格书及现场实际使用要求的产品质量和优质服务；对国家相关法律法规、标准有关安全、质量、环保等强制性标准，必须无条件满足。
二、维保服务范围及期限
（一）服务范围

1.服务范围：陕西未来能源化工有限公司煤制油分公司厂区内起重设备的维保服务。具体见下表
	序号
	使用
部门
	设备名称
	设备型号
	数量
	安装位置

	1
	机电科
(4台)
	起重机
	QD200/50-30.5A5
	1
	维修中心

	2
	
	起重机
	QD50/10-30.5A5
	1
	维修中心

	3
	
	起重机
	LD10-28.5A3
	1
	综合仓库

	4
	
	起重机
	LD5-28.5A3
	1
	综合仓库

	5
	原料
车间

(17台)
	起重机
	25t/5t/24m
	1
	翻车机厂房

	6
	
	电动悬臂
	起重量5t/18m
	1
	汽车受煤坑

	7
	
	电动葫芦
	起重量5t/12m
	1
	翻车机厂房

	8
	
	电动葫芦
	起重量10t/15m
	1
	T1转运站

	9
	
	电动葫芦
	起重量5t/36m
	1
	T2转运站

	10
	
	电动葫芦
	起重量10t/15m
	2
	破碎机房

	11
	
	电动葫芦
	起重量5t/9m
	1
	破碎机房

	12
	
	电动葫芦
	起重量10t/24m
	1
	翻车机房至T2

	13
	
	电动葫芦
	起重量5t/45m
	2
	T2至1#、2#料场

	14
	
	电动葫芦
	起重量5t/15m
	2
	1#、2#料场驱动间

	15
	
	电动葫芦
	起重量5t/42m
	1
	T3转运站

	16
	
	电动葫芦
	起重量5t/36m
	1
	T4转运站

	17
	
	电动葫芦
	起重量5t/45m
	2
	1#、2#料场

	18
	热电
车间

(38台)
	起重机
	100/20t
	1
	余热发电厂房

	19
	
	过轨起重机
	LXB16-3.75
	3
	中央框架磨煤机

	20
	
	电动葫芦
	HB10-10
	6
	一次风机检修

	21
	
	电动葫芦
	HB10-10
	3
	送风机检修

	22
	
	电动葫芦
	HB16-13
	1
	引风机检修

	23
	
	电动葫芦
	HB2-12
	2
	除氧器检修

	24
	
	电动葫芦
	HB20t-12
	2
	给水泵检修

	25
	
	电动葫芦
	CD1 3-24D
	2
	锅炉渣仓

	26
	
	电动葫芦
	CD1、45m
	6
	锅炉脱硝催化剂

	27
	
	电动葫芦
	CD1
	4
	1#2#锅炉炉顶

	28
	
	电动葫芦
	CD1
	2
	3#锅炉炉顶

	29
	
	电动葫芦
	CD1 5T 30m
	3
	1、2和3#空冷器

	30
	
	电动葫芦
	2t、起吊50m
	3
	锅炉炉顶

	31
	水务
车间

(19台)
	起重机
	LD8t-13.5m H=9m
	1
	生活水处理及加压泵站

	32
	
	起重机
	QD32/5t-13.5m H=10M
	1
	第一循环水

	33
	
	起重机
	QD32/5t-13.5m H=10M
	1
	第二循环水

	34
	
	电动葫芦
	Gn=3t，
	1
	脱盐水

	35
	
	电动葫芦
	Gn=10t
	3
	脱盐水

	36
	
	起重机
	G=20t，H=6m
	1
	污水

	37
	
	起重机
	G=5t，
	1
	污水

	38
	
	起重机
	G=5t，H=12m
	1
	污水

	39
	
	起重机
	Gn=5t，H=10m
	1
	回用水

	40
	
	起重机
	Gn=1t，H=9m 
	1
	回用水

	41
	
	起重机
	Gn=1t，H=9m
	1
	回用水

	42
	
	起重机
	Gn=1t，H=5m
	1
	回用水

	43
	
	电动葫芦
	Gn=2t，H=6m
	3
	回用水

	44
	
	电动葫芦
	Gn=0.5t，H=6m，
	1
	回用水

	45
	
	电动葫芦
	G=0.5t，H=5m
	1
	污水

	46
	气化
车间

(13台)
	起重机
	LH32/5t-28.5m A3
	1
	煤浆制备厂房

	47
	
	抓斗机
	QZ5t-13.5m A6
	1
	渣水处理三磨煤排放池

	48
	
	抓斗机
	QZ5t-16.5m A6
	1
	集渣池厂房

	49
	
	电动葫芦
	LX5t-7.5m A3
	2
	给料厂房

	50
	
	电动葫芦
	LXB5t-5.5m A3
	2
	气化框架

	51
	
	电动葫芦
	BMD5t-34m A3
	2
	渣水处理框架

	52
	
	电动葫芦
	MD5t-16m A3
	2
	渣水处理三

	53
	
	电动葫芦
	2t-7m A3
	2
	烧嘴检修间

	54
	净化
车间

(20台)
	起重机
	LHB20/5t-13.5m
	3
	低温甲醇洗循环气压缩机厂房

	55
	
	起重机
	LHB16/3.2-11.5m
	3
	低温甲醇洗泵房

	56
	
	起重机
	QB32/5t-22.5m A3
	1
	冷冻站压缩机厂房

	57
	
	电动葫芦
	CD10t-6m
	2
	除氧及锅炉给水泵房

	58
	
	防爆电动葫芦
	BCD5T-6m
	3
	变换及热回收泵房

	59
	
	防爆电动葫芦
	HB 起升高度18m，起重2吨
	6
	冷冻站空冷器厂房

	60
	
	电动葫芦
	HB1t-4.5m
	1
	硫回收泵房1

	61
	
	电动葫芦
	HB5t-5.5m
	1
	硫回收泵房2

	62
	合成
车间

(21台)
	起重机
	LHB30/5-22.5
	1
	合成压缩机厂房

	63
	
	检修行车
	LH20/5-16.5
	1
	合成脱碳泵房

	64
	
	电动葫芦
	BMD1-5
	1
	费托合成装置

	65
	
	电动葫芦
	BMD1-5
	1
	一级石蜡过滤器

	66
	
	电动葫芦
	BMD1-5
	1
	一级高温冷凝物过滤器

	67
	
	电动葫芦
	BMD1-5
	1
	二级石蜡过滤器

	68
	
	电动葫芦
	BMD1-5
	1
	二级高温冷凝物过滤器

	69
	
	电动葫芦
	BMD1-3
	1
	开车石蜡溶解槽

	70
	
	电动葫芦
	HB2T-18
	2
	合成压缩机空冷器

	71
	
	起重机
	LHB10-19.5
	1
	产品气压缩机厂房

	72
	
	起重机
	LHB32/5-13.5
	1
	真空泵房

	73
	
	起重机
	LHB20/5-13.5
	1
	解析气厂房

	74
	
	防爆电动葫芦
	HB2T-18
	1
	A01空冷器

	75
	
	防爆电动葫芦
	HB2T-18
	1
	B01空冷器

	76
	
	防爆电动葫芦
	HB2T-18
	1
	C01空冷器

	77
	
	防爆桥式起重机
	QB32/5T-19.5m
	1
	804压缩机厂房

	78
	
	防爆电动葫芦
	HBS 16T/26m
	1
	 高温框架

	79
	
	防爆电动葫芦
	HBS 5T/26m
	1
	高温框架

	80
	
	防爆电动葫芦
	HB16T-21m
	1
	废催化剂框架4层

	81
	
	防爆电动葫芦
	HB3T-12m
	1
	废催化剂框架4层

	82
	油品
车间

(6台)
	行车
	QB20/5T-16.5m
	1
	压缩机厂房

	83
	
	电动葫芦
	HB10t-30m
	1
	构2

	84
	
	电动葫芦
	HB10t-40m
	1
	构3

	85
	
	电动葫芦
	HB5T-5m
	1
	柴油罐区泵房

	86
	
	电动葫芦
	HB5T-6m
	1
	石脑油罐区泵房

	87
	
	电动葫芦
	HB2T-5m
	1
	液化烃罐区泵房

	88
	电仪车间(2台)
	起重机
	16t/3t-13.5m
	1
	维修综合楼

	89
	
	电动葫芦
	LDT5t-10.5m
	1
	301总变GIS室

	合　　　计
	140
	


2.200/50－30.5A5起重机安全监控系统1套，包括安装、调试等服务。数据存储周期60天以上，视频存储周期168小时以上。符合《起重机械安全监控信息管理系统》的要求。
（1）200/50－30.5A5起重机参数

	产品种类
	通用桥式起重机
	设备类别
	桥式起重机

	规格型号
	QD200/50-30.5A5
	产品编号
	120312

	设备代码
	41101045920120170
	制造时间
	2012.8.13

	设计标准
	GB/T3811-2008
	制造标准
	GB/T14405-2011

	使用登记证编号
	起11陕K0055(16)
	登记时间
	2016.7.22

	额定起重量
	200/50t
	跨接
	30.5m

	整机工作级别
	A5
	提升高度
	18/18m

	大车运行速度
	2.5－25m/min
	大车基距
	7.328m

	小车运行速度
	主：0.26－2.6m/min

副：0.5－5 m/min
	小车轨距
	4.4m

	操纵方式
	司机室操纵
	防爆形式
	非防爆

	最大轮压
	350KN
	整机重量
	155.755t

	整机功率
	203KW
	吊具形式
	吊钩

	电源
	380v/50Hz
	工作风压
	≤150Pa

	制动器型号
	YWZ4-400/E50
	制动力矩
	1000Nm


（2）投标人至少应提供监控系统中以下元件

	序号
	元件名称
	单位
	数量
	备注

	1
	安全监控仪
	台
	1
	

	2
	起升高度－编号器
	个
	2
	

	3
	运行行程－编号器
	个
	3
	

	4
	副起起重量限制器二次仪表盒
	个
	1
	

	5
	信号采集箱（内含6－11项）
	个
	1
	

	6
	西门子PLC CPU
	个
	1
	

	7
	西门子模拟量输入模块（必须有备用点）
	个
	1
	

	8
	西门子电源模块
	个
	1
	

	9
	断路器
	个
	1
	

	10
	熔芯
	个
	2
	

	11
	箱体
	个
	1
	


（3）招标人提供监控系统中以下元件

	序号
	元件名称
	单位
	数量
	备注

	1
	枪型摄像头
	个
	2
	

	2
	摄像头支架
	个
	2
	

	3
	摄像头电源
	个
	2
	

	4
	显示器（22寸）
	个
	1
	

	5
	显示器支架
	个
	1
	

	6
	无线鼠标
	个
	1
	

	7
	视频延长线
	米
	10
	

	8
	水晶头
	个
	10
	

	9
	视频采集箱（内含10－15项）
	个
	1
	

	10
	网络硬盘录像机（8路）
	个
	1
	

	11
	硬盘（2T）
	个
	1
	

	12
	网络交换机
	个
	1
	

	13
	断路器
	个
	2
	

	14
	插排
	个
	1
	

	15
	箱体
	个
	1
	

	16
	UPS电源
	个
	1
	

	17
	电线、电缆
	米
	若干
	


（4）投标方应提供以下文件：

a.质量证明书（4份：1正3副）

b.电路图（2套）

c.电气元件表（2份）

d.上述材料电子版（2套）

3.维保所需备品备件由招标人提供，不在本次招标范围内。

（二）维保期限

维保期限两年，自2018年  月  日至2020年  月  日。

三、维保周期及工作内容
（一）维保周期

1.按照月度、季度、半年、年度开展例行检查、维护、保养工作。

2.每月进行一次常规的安全性能、使用性能检查及维护、保养。

3.每半年进行一次中级检查、维护、保养。

4.若国家对维保周期有特殊要求，应按照国家对特种设备维护保养的时间周期要求执行。

（二）维保工作内容

1.月度维保内容

	检 查 项 目
	要            求

	运行

轨道
	1、运行范围内障碍物
	运行范围内与建筑物及其它设备的最小间距应不小于100mm

	
	2、轨道端部止挡及连接螺栓或焊缝
	轨道端部止挡不准有变形，破损等缺陷，其连接螺栓不得松动。采用焊接连接焊缝不得有裂纹。

	
	3、固定轨道的连接螺栓
	螺栓不得有松动。

	按钮

装置
	1、外观
	外观及绝缘物不得有损伤。

	
	2、悬挂电缆
	电缆上、下两端固定应牢固可靠不得有破损、断线等缺陷，须保证绝缘。

	电磁接触器
	动作状态
	触点的接触和打开动作应灵敏，不得粘连。

	起升限位器
	动作状态
	动作灵敏可靠，应调节到吊钩在上升限位时吊钩装置最高点与卷筒间距离不小于50mm。

	吊钩

装置
	1、吊钩
	目测不得有裂纹、异常磨损和钩口异常变形。

	
	2、轴承
	回转应灵活、平滑。

	
	3、吊钩螺母
	锁紧装置不得有松动。

	
	4、滑轮
	滑轮槽不得有异常磨损，轮缘完整，不得有损伤。

	
	5、外观
	滑轮罩壳不得有磨损，挡轴板、档圈及销不得有松动，钩口闭锁装置应正常。

	钢丝绳
	1、绳端固定状态
	钢丝绳各尾端固定应牢固可靠，不得有异常。

	
	2、外观
	不得有扭结、灼伤及明显的松散、腐蚀等缺陷，绳上应有润滑油脂。


2.季度维保内容
	检 查 项 目
	要         求

	运行

轨道
	1、运行范围内障碍物
	运行范围内与建筑物及其它设备的最小间距应不小于100mm

	
	2、轨道端部止挡及连接螺栓或焊缝
	轨道端部止挡不准有变形，破损等缺陷，其连接螺栓不得松动。采用焊接连接焊缝不得有裂纹。

	
	3、固定轨道的连接螺栓
	螺栓不得有松动。

	按钮

装置
	1、外观
	外观及绝缘物不得有损伤。

	
	2、悬挂电缆
	电缆上、下两端固定应牢固可靠不得有破损、断线等缺陷，须保证绝缘。

	电磁接触器
	1、动作状态
	触点的接触和打开动作应灵敏，不得粘连。

	
	2、触点
	不得有严重磨损及磨耗。

	起升限位器
	动作状态
	动作灵敏可靠，应调节到吊钩在上升限位时吊钩装置最高点与卷筒间距离不小于50mm。

	电缆
	外观
	不得有外伤，异常的弯曲或扭转，老化等缺陷。

	
	装配状况
	电缆与开关的连接不得有松动，吊线环不得脱离滑道，支承钢丝两端不得有松动。

	吊钩

装置
	1、吊钩
	目测不得有裂纹、异常磨损和钩口异常变形。

	
	2、轴承
	回转应灵活、平滑。

	
	3、吊钩螺母
	锁紧装置不得有松动。

	
	4、滑轮
	滑轮槽不得有异常磨损，轮缘完整，不得有损伤。

	
	5、外观
	滑轮罩壳不得有磨损，挡轴板、档圈及销不得有松动，钩口闭锁装置应正常。

	制动器
	起升机构的制动环或制动片
	锥形制动磨损量不得大于原厚度的50%，且不大于轴向调整量的最大值。制动片的磨损不大于原厚度的50%。

	钢丝绳
	1、绳端固定状态
	钢丝绳各尾端固定应牢固可靠，不得有异常。

	
	2、外观
	不得有扭结、灼伤及明显的松散、腐蚀等缺陷，绳上应有润滑油脂。

	润滑油状况
	开式齿轮表面应定期加油脂，闭式齿轮应定期加机油。


3.半年维保内容
	检 查 项 目
	要         求

	运行

轨道
	1、运行范围内障碍物
	运行范围内与建筑物及其它设备的最小间距应不小于100mm

	
	2、轨道端部止挡及连接螺栓或焊缝
	轨道端部止挡不准有变形，破损等缺陷，其连接螺栓不得松动。采用焊接连接焊缝不得有裂纹。

	
	3、固定轨道的连接螺栓
	螺栓不得有松动。

	
	4、轨道接头焊缝
	焊缝不得有裂纹等缺陷。

	按钮

装置
	1、外观
	外观及绝缘物不得有损伤。

	
	2、悬挂电缆
	电缆上、下两端固定应牢固可靠不得有破损、断线等缺陷，须保证绝缘。

	
	3、触点
	触点不得有严重磨损。

	
	4、接线及接地
	接线应牢固可靠，连接螺栓不得有松动。

	电磁接触器
	1、动作状态
	触点的接触和打开动作应灵敏，不得粘连。

	
	2、接地螺栓
	不得有松动现象。

	
	3、触点
	不得有严重磨损及磨耗。

	起升限位器
	1、动作状态
	动作灵敏可靠，应调节到吊钩在上升限位时吊钩装置最高点与卷筒间距离不小于50mm。

	
	2、触点
	动作准确、灵敏，不得有损伤及严重磨损。

	
	3、接地螺栓
	不得有松动现象。

	滑    线
	滑线不得有严重锈蚀和油垢，支撑安装应牢固，滑线不得有明显的下挠。

	电缆
	1、外观
	不得有外伤，异常的弯曲或扭转，老化等缺陷。

	
	2、装配状况
	电缆与开关的连接不得有松动，吊线环不得脱离滑道，支承钢丝两端不得有松动。

	吊钩

装置
	1、吊钩
	目测不得有裂纹、异常磨损和钩口异常变形。

	
	2、轴承
	回转应灵活、平滑。

	
	3、吊钩螺母
	锁紧装置不得有松动。

	
	4、滑轮
	滑轮槽不得有异常磨损，轮缘完整，不得有损伤。

	
	5、外观
	滑轮罩壳不得有磨损，挡轴板、档圈及销不得有松动，钩口闭锁装置应正常。

	制动器
	1、起升机构的制动环或制动片
	锥形制动磨损量不得大于原厚度的50%，且不大于轴向调整量的最大值。制动片的磨损不大于原厚度的50%。

	
	2、运行机构的平面制动环
	平面制动环的磨损量不大于原厚度的50%。

	
	3、制动环的外观
	制动环的外观不得有裂纹和损伤。

	运行

小车
	1、墙板
	连接螺栓不得有松动。

	
	2、车轮
	踏面和轮缘不得有异常磨损和伤痕。

	钢丝绳
	1、绳端固定状态
	钢丝绳各尾端固定应牢固可靠，不得有异常。

	
	2、外观
	不得有扭结、灼伤及明显的松散、腐蚀等缺陷，绳上应有润滑油脂。

	集电器
	1、工作状况
	集电器轮回转应灵活，不得有明显磨损。

	
	2、外观
	连接螺栓不得有松动，绝缘体不得松动和破损，弹簧不得失去弹性。

	润滑油状况
	开式齿轮表面应定期加油脂，闭式齿轮应定期加机油。


4. 年度维修保养内容

	检 查 项 目
	要         求

	运行

轨道
	1、运行范围内障碍物
	运行范围内与建筑物及其它设备的最小间距应不小于100mm

	
	2、轨道端部止挡及连接螺栓或焊缝
	轨道端部止挡不准有变形，破损等缺陷，其连接螺栓不得松动。采用焊接连接焊缝不得有裂纹。

	
	3、固定轨道的连接螺栓
	螺栓不得有松动。

	
	4、轨道接头焊缝
	焊缝不得有裂纹等缺陷。

	
	5、轨道磨损
	轨道与车轮踏面及轮缘接触处不得局部异常变形及磨损。

	按钮

装置
	1、外观
	外观及绝缘物不得有损伤。

	
	2、悬挂电缆
	电缆上、下两端固定应牢固可靠不得有破损、断线等缺陷，须保证绝缘。

	
	3、触点
	触点不得有严重磨损。

	
	4、接线及接地
	接线应牢固可靠，连接螺栓不得有松动。

	电磁接触器
	1、动作状态
	触点的接触和打开动作应灵敏，不得粘连。

	
	2、接地螺栓
	不得有松动现象。

	
	3、触点
	不得有严重磨损及磨耗。

	起升限位器
	1、动作状态
	动作灵敏可靠，应调节到吊钩在上升限位时吊钩装置最高点与卷筒间距离不小于50mm。

	
	2、触点
	动作准确、灵敏，不得有损伤及严重磨损。

	
	3、接地螺栓
	不得有松动现象。

	滑    线
	滑线不得有严重锈蚀和油垢，支撑安装应牢固，滑线不得有明显的下挠。

	电缆
	1、外观
	不得有外伤，异常的弯曲或扭转，老化等缺陷。

	
	2、装配状况
	电缆与开关的连接不得有松动，吊线环不得脱离滑道，支承钢丝两端不得有松动。

	吊钩

装置
	1、吊钩
	目测不得有裂纹、异常磨损和钩口异常变形。

	
	2、轴承
	回转应灵活、平滑。

	
	3、吊钩螺母
	锁紧装置不得有松动。

	
	4、滑轮
	滑轮槽不得有异常磨损，轮缘完整，不得有损伤。

	
	5、外观
	滑轮罩壳不得有磨损，挡轴板、档圈及销不得有松动，钩口闭锁装置应正常。

	制动器
	1、起升机构的制动环或制动片
	锥形制动磨损量不得大于原厚度的50%，且不大于轴向调整量的最大值。制动片的磨损不大于原厚度的50%。

	
	2、运行机构的平面制动环
	平面制动环的磨损量不大于原厚度的50%。

	
	3、制动环的外观
	制动环的外观不得有裂纹和损伤。

	运行

小车
	1、墙板
	连接螺栓不得有松动。

	
	2、车轮
	踏面和轮缘不得有异常磨损和伤痕。

	钢丝绳
	1、绳端固定状态
	钢丝绳各尾端固定应牢固可靠，不得有异常。

	
	2、外观
	不得有扭结、灼伤及明显的松散、腐蚀等缺陷，绳上应有润滑油脂。

	集电器
	1、工作状况
	集电器轮回转应灵活，不得有明显磨损。

	
	2、外观
	连接螺栓不得有松动，绝缘体不得松动和破损，弹簧不得失去弹性。

	润滑油状况
	开式齿轮表面应定期加油脂，闭式齿轮应定期加机油。


四、检修验收标准

检修和调试后的起重设备符合国家的规范要求，及设备性能、技术指标应达到相关完好标准，设备正常运转、无故障运行半年以上。

主要执行标准、规范如下：

《中华人民共和国特种设备安全法》
《特种设备安全监察条例》（国务院第549号令）

《特种设备使用登记规则》TSG 08-2017

《起重机械安全管理人员和作业人员考核大纲》（TSG Q6001－2009）

《起重机械定期检验规则》（TSG Q7015-2018）

《起重机械安全监控信息管理系统》（GB28264-2012）

《起重机械安全监察规定》（国家质量监督检验检疫总局令第92号）

五、维保服务要求

（一）投标人要求

1.必须具有在中华人民共和国境内注册的独立企业法人资格，注册资本金必须在1.0亿人民币（或等值外币）及以上。

2.应具备A级起重设备安装、改造、维修资质（合同签订前，须在榆林市质量技术监督局备案），有大型起重机安全监控信息管理系统生产、安装、调试经验；
3.业绩要求：须拥有200吨以上的桥式起重机和防爆型起重机的维修保养经验，有大型起重机安全监控信息管理系统生产、安装、调试经验，须提供三个及以上近五年内石油化工企业维修保养业绩证明和三个及以上近三年内大型起重机安全监控信息管理系统供货业绩证明各，要求提供合同复印件；

4.必须配备维保所需各类特殊工种，并持有效证件上岗；维保人员应具有中级工以上资格，三年以上本专业工作经验。须满足24小时保运维修要求，至少保证3人在现场， 
根据实际情况（单台起重机械大修、系统停车检修期间），甲方有权要求增加维保人员，以适应设备检修的需要。
（二）其他要求

1.协助招标人办理起重设备定期检验相关工作，负责对检验单位提出的相关问题要在规定的时间内积极进行整改。

2.如因维修质量问题或保养不到位而导致无法长期连续、安全稳定运行和满足性能要求，投标人负全部责任。
3. 投标人现场人员必须服从招标服务人的管理，遵守招标人的相关制度和规定，由投标人的原因造成事故的一切责任和经济损失全部由投标人承担；

4. 投标人负责做好设备检修技术档案、日常检查记录、维护保养记录等资料；

5.如果在使用过程中起重设备出现故障，投标人现场服务人员必须在30分钟内，进入现场进行处理。
6.各装置区大检修前10天，对该装置区的起重设备进行检查，并由招标人相应车间设备技术人员、电气车间技术人员和机电动力科相关管理人员确认，以确保检修工作的顺利进行。
7.投标人自备维保所需的全部工器具、安全劳动保护服装和设施。

8. 投标人必须储备常用原厂备品备件和易损件，更换后的零部件质保期不低于1年，否则投标方应免费负责更换。

六、双方权利和义务

（一）招标人权利和义务

1.招标人对投标人现场维保人员出勤情况，不定期组织检查。

2.招标人对投标人维保工作质量进行检查、监督。

3.进行现场技术交底，为投标人提供熟悉现场提供方便。

4.提供水、电、现场和公用条件的便利。提供办公及值班场所。

5.在检修期间，招标人对检修、调试过程按检修、调试方案进行监督检查。

6.提供起重设备做静载荷和动载荷所需的配重。

7.提供检修设备所使用的吊车、大型运输车辆；

8.提供相关设备检修需要搭设的脚手架；

9.招标人有权对投标人使用的备件质量进行检查，对存在质量问题的备品配件有提出更换的权利。

10.按照合同约定按时向投标人办理结算付款。

11.因投标人责任而造成检修质量事故、停车事故或各类安全事故，招标人有权对投标人进行相应的处罚。

12.招标人有权对投标人违反安全管理规定的人员进行处罚，有权制止违反安全的检修。

13.负责做好现场维保的安全协调工作，协助办理维保作业的用电、动火、高处等工作票手续、组织落实动火措施，保证安全施工条件。

（二）投标人的权利和义务

1. 投标人应依据甲方提供的要求编制检修施工方案，并做好各项准备工作。

2.向招标人提供检修工作计划、进度计划表、竣工验收报告。

3.按任务单要求的检修内容及范围进行检修。

4.严格按照施工方案进行施工，确保施工质量，并按期完工。

5.必须派有相应检维修资质的检修人员进驻招标人现场进行检修。

6.办理特种设备（起重机械）维修、改造告知及监督检验相关手续，配合特种设备的定期检验工作。

7.应按照本合同和要求履行和提供维保服务，并自备相应的设备、仪器等工作和服务器具。

8.必须有足够的保运人员满足24小时保运维修要求。

9.按照招标人管理要求同招标人安全部门签订安全承诺书及安全职业健康管理协议。

七、考核

1.接到应急指令后，投标人现场服务人员应在30分钟内到现场及时修复。维修时限，一般故障不超过8个小时，疑难故障不超过12小时，如因无备品可延缓修复，以不影响生产为准。否则每次处罚100－300元。

2.消缺或维保后的起重设备，在规定期限内应保证无故障。否则每次处罚100元。
3.投标人应积极配合不定期安全检查及定期年检工作。否则每次处罚100元。
4.投标人应严格执行安全规程，工作现场安全措施到位。维保人员进入工作现场必须严格按照安规要求穿戴并佩戴岗位标志，在厂区内严禁吸烟，严禁酒后作业，严禁乱动非检修范围内其它设备，若发现上述违规行为，按招标人有关规定进行考核；

附件:　起重机械维护保养检查记录表
附件1　　　
陕西未来能源化工有限公司煤制油分公司
起重机械维护保养检查记录表
	设备名称
	
	所属车间
	

	规格型号
	
	安装位置
	

	序号
	维保检查内容
	检查结果
	检查时间
	检查人
	验收人

	1
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	

	5
	
	
	
	
	

	6
	
	
	
	
	

	7
	
	
	
	
	

	8
	
	
	
	
	

	9
	
	
	
	
	

	10
	
	
	
	
	

	11
	
	
	
	
	

	12
	
	
	
	
	

	13
	
	
	
	
	

	14
	
	
	
	
	

	15
	
	
	
	
	

	16
	
	
	
	
	

	17
	
	
	
	
	

	18
	
	
	
	
	

	19
	
	
	
	
	

	20
	
	
	
	
	

	21
	
	
	
	
	

	22
	
	
	
	
	

	23
	
	
	
	
	

	24
	
	
	
	
	

	25
	
	
	
	
	

	26
	
	
	
	
	


