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热电车间除铁器滤芯技术规格书
一、总则
1.1本技术规格书适用于陕西未来能源化工有限公司煤制油分公司热电车间余热发电除铁器过滤器滤芯的设计、制造、结构、性能、供货、检验、测试、包装、运输、验收等方面的技术要求及采用的规范、标准和必须遵循的相关文件以及供货范围、售后服务等方面的要求。
1.2本技术规格书提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节做出详细规定，也未引述有关标准和规定的条文；投标方应保证提供符合本技术规格书的要求以及相关规范、标准的优质产品与相应服务；对国家有关安全、环保等强制性标准，必须无条件满足。
*1.3投标方的要求
1.3.1投标方应承诺完全理解招标方技术规格书要求并对其中的偏离已明确列出，投标方保证除了偏离外完全满足招标方要求。
1.3.2投标方所提供的产品必须是全新的、未经使用的、成熟的、完整的、安全可靠的。投标方必须按照招标方提供的设计条件、过滤要求、技术指标等供货。
1.3.3投标方为国内知名品牌滤芯厂家，必须提供近3年(2015年1月1日以后)在汽轮机冷凝液除铁器装置中至少有2项及以上连续运行5个月及以上的业绩，需提供业绩证明材料（以合同原件扫描件为准）和用户评价。中标后，招标方将到投标方提供业绩处进行核实，对于提供虚假信息者将做废标处理。
1.3.4投标方应采用合理的制造工艺，选择合理的材质，确保满足滤芯的全部技术参数，应能满足各种工况及各种运行负荷（特别是满足最高负荷）连续运行，同时满足经济性运行的要求；（具体工况及高负荷运行时的参数见技术参数）。
1.4如果投标方没有以书面形式对本技术规格书的条文提出异议，那么招标方将认为投标方提供的产品完全符合本技术规格书的要求；偏差无论大小、多少都必须清楚地表示在投标文件中的“差异表”中，否则视为无偏差；如投标方要求变更的，必须提出不降低其标准与质量的替代方案及材料，并报招标方审查，但招标方的审查并不减免投标方的相关责任。
1.5本技术规格书所使用的标准如与投标方所执行的规范、标准发生矛盾时，应由招标方确定执行的规范、标准。
*1.6投标方对所供滤芯的质量、完整性、安全性及性能负有全部责任。
1.7滤芯知识产权所涉及到的全部费用均被认为已包含在滤芯报价中，投标方应保证招标方不承担有关滤芯知识产权的一切责任，投标方保证其提交文件和供货产品的合法性，并不侵犯任何第三方知识产权，由此产生的责任或纠纷由投标方承担，并免除招标方的全部责任，投标方因本项目获得的知识产权、专利为双方共同拥有。
1.8在合同签订后，招标方有权提出因规范、标准和规程发生变化而产生的一些补充要求，具体事宜由招标方、投标方双方共同商定，当系统工艺参数发生变化而调整滤芯参数时，合同价格不变。
1.9招标方在制造厂的考察和检验并不减轻或解除投标方执行合同所承担的任何责任，也不作为招标方的最终验收。
1.10滤芯的单价包含产品、 质量检验、技术资料、包装、运输及保险、售后服务、 各种税费以及其它相关费用。单价不受供货数量和批次及供货周期和运输方式的影响。
1.11投标方保证在满足 ISO9001 的要求下，进行质量控制，在原材料采购、制造、 加工、组装、检验期间执行完整和优等的质量控制，使之达到优良的质量。
*1.12投标方需根据招标方提供的参考标准《JB/T7218-2004》，提供国内第三方的检验报告和产品的出厂检验报告。

*1.13本次招标为公开招标，投标方需分别提供过滤器滤芯的单价及总价。

1.14投标中标后，必需在招标方的装置中取样过滤器进、出水水质并出具水质检测报告。
    1.15投标方提供的技术资料为简体中文，进口材料或零部件提供的资料翻译成中文随同原文一并提交招标方。
1.16投标方应严格按照本技术规格书及数据单的要求编写投标文件技术部分。
1.17双方签订的技术协议将作为买卖合同的附件，与合同正文具有同等法律效力。
1.18未尽事宜，投标方应积极配合招标方协商解决。
*1.19文中涂“*”为重要条款，投标方必须响应。
二、适用标准

投标方所供设备的设计、材料、制造、检验和试验等应严格遵循下列最新版本标准和规范，包括但不限于以下内容：

（1） GJB6209-2008（K）《过滤器滤芯结构完整性试验方法》；
（2） JB/T7218-2004《筒式加压液体过滤器滤芯》；

（3） JB/T7219-2006《筒式加压液体过滤器滤芯性能试验方法》；

三、运行工况
除铁器凝结水设计参数
3.1 需处理的凝结水量
        正常值：  800t/h

        最大值：  900t/h

3.2 处理装置凝结水出口压力
        额定值：  1.4MPa

        最大值：  1.6MPa
        设计压力：2.0MPa

3.3 处理装置凝结水入口温度
        额定值：  60℃  

        最大值：  82℃

        设计温度：100℃ 
四、投标方的供货范围及工作范围

4.1供货范围
4.1.1投标方的供货范围的滤芯，必须是运行可靠的、稳定的、成熟的、未使用过的合格产品。
*4.1.2投标方的供货范围：
	项目
	规格
	单位
	计划数量

	滤芯
	长度：60″
直径：6″
精度：6μm
	支
	48


4.2投标方的工作范围
4.2.1滤芯图纸设计；
4.2.2原材料的采购；
4.2.3供货滤芯相关的加工制造；
4.2.4根据行业标准和相关技术文件进行的检测、试验；
4.2.5滤芯的保护、包装运输等； 
4.2.6检验部门要求的所有相关的工作和文件；
4.2.7提供的性能或质量保证；
4.2.8售后服务；
4.2.9现场指导安装；
4.2.10其它；
五、技术要求

5.1滤芯的技术要求
	序号
	项目
	技术要求

	1
	过滤精度（绝对精度）
	≤6μm

	2
	长度
	60 英寸

	3
	过滤形式
	里进外出

	4
	外层骨架
	聚丙烯

	5
	过滤层材料
	聚丙烯

	6
	外径
	6英寸

	7
	视在纳污量
	≥17g

	8
	单支过滤流量
	25-35m3/h

	9
	抗破裂性
	≥0.4Mpa

	10
	清洁度（级）
	≤10

	11
	相容性
	浸入过滤液72h后不发生性能、外观变化

	12
	额定轴向负荷
	≥100N

	13
	外支撑骨架
	 聚丙烯

	14
	成型方式
	热熔一体化成型


出口水质应满足高温高压汽轮发电机组正常和非正常运行及启动的需要。其出水水质应满足下表。
	项    目
	典型启动
	正常运行状态

	
	预  计
进水值
	要求出水
保证值
	预  计
进水值
	要求出水
保证值

	悬浮固体　μg/l
	1000
	＜100
	25
	≤10

	总铁Fe 　μg/l
	1000
	≤50
	15
	≤5

	总铜Cu　μg/l
	
	≤15
	
	≤3


5.2 滤芯参数要求 
5.2.1最大耐受压差≥0.4MPa。
5.2.2孔径分布：17-22μm 的孔径密度要占 85%以上（计算方法：滤材孔径密度分布图中 17μm 对应竖向的数值减去 22μm 对应竖向的数值）。
5.2.3大于 20μm 颗粒过滤效率：＞98%（计算方法：滤材过滤效率检测表中 22μm 对应的[cum(P)过滤前-cum(P)]/ cum(P)过滤前）。
5.3滤芯的性能要求

5.3.1投标方所提供的滤芯处理流量必须满足招标方数据要求。
5.3.2投标方所提供的滤芯在使用寿命中控制污染能力强，不能对后续系统产生影响。
5.3.3投标方必须确保滤芯与花盘的密封结构要无泄漏。
5.3.4确保过滤介质内外两侧的流动通道在使用过程中具有相同的厚度和长度，使得通过过滤介质表面的流量完全一致，并在高的压差下仍能维持均匀的流动。
5.3.5外层需带有金属或者塑料骨架（注：原过滤器金属保护网损坏，必须由滤芯外骨架保护滤芯）。
5.3.6滤芯制造工艺为完全一致的热熔一体化成型， 从而保证滤芯的完整性与运行稳定性 （不允许端盖与滤层人工粘结）。
5.3.7滤芯在使用过程中，当达到更换条件前，不允许出现最外层滤层变黑的现象，如出现最外层滤层变黑的情况，则视为产品不合格。
六、性能保证
6.1投标方应根据招标方所提供的技术要求对滤芯进行设计、制造、检验。所提供的滤芯必须与原滤芯完全一致，具有完全互换性。
6.2. 投标方应提供滤芯性能试验记录报告单、主要部件材料检验报告及制造、 检测记录、检验报告，安装维护说明书、出厂合格证等技术资料。技术要其满足招标方数据要求。
七、图纸设计及设计计算
7.1招标方提供的滤芯尺寸数据仅供参考，如投标方认为有必要可到招标方厂内现场测绘。投标方必须对滤芯的尺寸负责，确保能够顺利安装到招标方的设备中。
7.2投标方技术文件中的计量单位制应采用 SI单位制，温度采用摄氏度，文字采用中文。制图采用 AUTOCAD，表格文件采用 EXCEL 编制，文本文件采用  WORD 编制。
7.3投标方应提供滤芯的装配图、制造详图以及相应的制造、检验文件。所有设计、制造和检验文件须满足投标方滤芯性能检测报告的要求。
八、材料采购
8.1投标方负责完成其供货范围内全部材料的采购，材料均应有内容完整的质量证明书。
8.2投标方在投标时必须说明材料来源或者原产地，供招标方评价。
九、投标方的加工制造及检验能力
9.1投标方须有滤芯制造相关的设备、检验仪器等。投标方的检验检测仪器能够对滤芯原材料、 滤材过滤性能、 滤芯成品进行检验、分析，每批交货的滤芯提供完整的检测报告，否则招标方将有权拒绝接收货物并终止其合同。
9.2投标方有对招标方滤芯使用过程中出现的问题进行分析检测、对招标方大流量过滤器进出水质分析的能力，确保滤芯截污能力满足过滤要求（需在投标文件中体现）。
十、滤芯的保护、包装运输
    10.1滤芯须在检验和试验合格后方可进行包装、发货。
10.2滤芯的包装应符合安全、经济、不受损的要求。投标方应对不合适的包装所引起的滤芯结垢、损坏和丢失承担全部责任。
10.3投标方负责把货物安全地运到交货地点。 
10.4包装应根据产品特点和储运、装卸条件，采取防水、防潮、防霉、防锈、防震、防腐蚀、防变形等保护措施，以保证货物安全无损地运抵目的地。
10.5包装方式的确定由投标方负责， 由于不适当的包装而造成的对货物的任何损坏均由投标方负责。 
10.6包装应保证产品自制造厂发货之日起，2个月内不因包装不善而产生长霉、降低精度、残损或散失等现象。
10.7运输方式：不限，运输费用由投标方承担。
10.8装箱单: 
(1) 装箱单据必须说明以下数据：①包装的类型（箱子、板条箱等）， ②箱子的净重和总重（按公斤计算）和箱子的尺寸（毫米或米），③详细的箱内物体描述每个包装箱必须包含一份装箱单，用防水塑料袋密封，置于箱内并固定。
(2) 其他文件货物包装箱内须含一份下述文件单据：详细装箱单，质量合格证，检验报告，产品说明书。上述文件用防水塑料袋密封，置于箱内并固定。
十一、质量及性能保证

11.1 投标方应保证其提供的滤芯是全新的、未使用的，采用最佳材料和一流工艺的，并在各个方面符合本技术规格书规定的质量、规格和性能要求。投标方应保证其滤芯经过正确安装、合理操作和维护保养，在滤芯寿命期内使用良好。在规定的质量保证期内，投标方应对由于制造工艺或材料的缺陷而造成的任何缺陷和故障负责。
11.2 本次招标滤芯的质量保证期为产品验收投用后12个月或货到现场后18个月，二者以先到者为止。
11.3 滤芯在质保期满前，如因投标方原因造成的质量问题，投标方应免费更换；更换后的滤芯保质期为12个月；如因招标人原因造成的问题，投标方也应及时修复和更换，但费用由招标方承担。
11.4投标方提供的滤芯要满足招标方技术规格书中规定的性能要求， 投标应提供性能保证参数指标。
11.5投标方承诺保证产品质量，满足招标方的使用条件和生产能力，保证滤芯性能满足原滤芯检测报告中的要求以及符合国家有关法规、标准及技术协议的要求。
11.6滤芯制造、组装几何尺寸符合原滤芯要求，试验合格，在保质期内无质量问题，运行正常。
11.7滤芯出厂包装前，进行防潮、防水处理，滤芯的包装能满足运输的需要，可直接安装使用。
11.8投标方需在投标文件中提供合理的预期寿命期限，该期限将作为评标和试用的依据。
11.9双方对滤芯可任意抽取一次外委分析，如不满足相关参数要求，本批次滤芯视为不合格，招标方有权追究投标方的相关责任，并要求赔偿相关损失。
十二、资料要求
12.1投标文件中技术资料要求（投标方必须按照如下要求编制技术文件）
12.1.1技术资料必须以单独文件作为投标文件的附件提交； 
12.1.2投标技术资料内容完整，需逐条响应评标办法中所列的内容。 
12.1.3投标文件技术资料内容要求：
（1）企业宣传册、滤芯宣传册，
（2）滤芯制造采用标准、规范，
（3）供货范围（包括技术数据表）。

（4）工作范围： ①设计、制造、检验执行的方案（包括过滤原理、滤层结构等关键性内容），②滤材检测项目及检测手段，③制造方案及过程控制，④成品检测手段及检测项目，⑤质量及性能保证（包括寿命期），⑥分供应商清单（必须提供滤层材料供货商）；⑦包装、运输措施，⑧交货期，⑨交货文件清单，⑩售后服务内容，其它。
    12.2随滤芯一起供货的资料： 
12.2.1安装使用说明书；

12.2.2材料的检验报告和合格证（原件）； 
12.2.3供货清单；

12.2.4必需的设计说明，操作说明。
十三、产品交付

13.1交货日期：合同签订后20天内抵达现场。
13.2交货地点：陕西未来能源化工有限公司综合仓库（陕西省榆林市榆阳区榆横工业园区北区）；交货方式为地面交货。
十四、售后服务
14.1投标方需在投标时提供售后服务承诺书。
14.2若有故障发生，在24小时内以最快的速度赶到现场，为招标方解决问题。 
14.3对用户专业操作人员进行现场培训和技术交流。
14.4长期跟踪售后服务制度：产品实行质量跟踪服务，对用户提出的技术问题和设备问题，都将采取积极有效措施给予解决。
14.5定期听取用户的意见和建议，向用户提供技术改造的新动向，提供新产品信息，增进双方的相互了解。
十五、样品要求
投标方在投标时提供2根符合要求规格的完整滤芯作为样品，并提供滤层结构示意图，确保招标方能够准确了解投标方所提供滤芯滤层的结构和各自的用途。
十六、到货验收
滤芯在到现场后，包括投标方、招标方等有关方需对所供滤芯清点验收，签字后的验收清单交付有关单位存档，作为最终结算的依据。
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