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一. 总则

1.1 本规格书适用于陕西未来能源化工有限公司煤制油分公司堆取料机工控一体机的采购招标。本技术规格书提出了对堆取料机工控一体机的性能、运输等方面的技术要求
1.2本规格书中提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，并未规定所有的技术要求和适用的标准，投标人应提供符合本规格书和有关工业标准要求的、经过实践的、代表当今先进技术水平的高质量产品及其相应服务。
1.3投标人对堆取料机工控一体机安全性、完整性、经济性负有全部技术责任。

1.4 投标人如对本规格书有技术方面的偏差(无论多少或大小)，都必须清楚地表示在投标文件中。否则招标人将认为投标人完全接受和同意本规格书的要求。

1.5投标文件中应列出堆取料机工控一体机报价，除此之外不应再有其他项报价。

1.6投标方对所供设备的质量及性能负有全部责任。
1.7投标人必须具有中华人民共和国国内注册（指按国家有关规定要求注册的）的独立法人资格。
二. 工程概况
2.1 工程简介

本项目所在地：陕西省榆林市榆阳区芹河乡境内。厂区东距榆林市约30km，西南至横山县城约48km，南距规划的煤化工区（南区）7.5km。
2.2气象条件

2.2.1 气象条件表
	序号
	自然、气象条件要素
	单位
	数值
	备注

	1
	海拔
	m
	1166-1193
	

	2
	气温
	
	
	

	2.1
	年平均温度
	℃
	8.6
	

	2.2
	年平均最高温度
	℃
	15.30
	

	2.3
	年平均最低温度
	℃
	1.8
	

	2.4
	极端最高温度
	℃
	38.60
	

	2.5
	极端最低温度
	℃
	-29.0
	

	2.6
	最冷月平均温度
	℃
	-14.9
	

	2.7
	最冷日平均温度
	℃
	-23.4
	

	2.8
	最热月平均温度
	℃
	24
	

	3
	年平均相对湿度
	%
	56.00
	

	4
	大气压
	
	
	

	4.1
	年平均气压
	hPa
	896.1l
	

	4.2
	年最高气压
	hPa
	920.4
	

	5
	风
	
	
	

	5.1
	年最多风向及频率
	%
	9
	风向NNW

	5.2
	年平均风速
	m/s
	2.2
	

	5.3
	基本风压
	KN/m2（10米处）
	0.4
	

	6
	年平均降雨量
	mm
	397.70
	

	7
	雪
	
	
	

	7.1
	最大积雪厚度
	mm
	160.00
	

	7.2
	基本雪压
	KN/m2
	0.25
	

	8
	其它
	
	
	

	8.1
	最大冻土深度
	m
	1.50
	

	8.2
	年日照时数（h）
	h
	2815.00
	

	8.3
	年平均雷、暴日
	d
	29.90
	

	8.4
	年平均沙暴日数
	d
	13.80
	

	8.5
	年平均蒸发量
	mm
	1127-1546
	

	8.6
	年平均下雾日数
	d
	8.9
	

	8.7
	场地土类别
	
	Ⅱ类
	


2.2.2 地震烈度
根据国家地震局《中国地震动反应谱特征周期区划图》（GB18306-2001）和《中国地震动峰值加速度区划图》（GBl8306-2001），榆林市地区地震动反应谱特征周期Tm为0.35s，地震动峰值加速度PGA<0.05g，相当于中国地震局1990年发布的《中国地震烈度区划图》（50年超越概率10%）的地震烈度<VI度。
2.2.3规范与标准 

一体机系统应符合下述最新版本规范和标准的要求：

ANSI/ISA  S5.1        仪表符号和说明

ISA  S5.4             仪表回路图

 NEC                   美国国家电气规范

ANSI MC8.1/ISA RP55.1 数字过程计算机的硬件检验

SH/T 3.81-2003        石油化工仪表接地设计规范

 HG/T 20700-2000       可编程控制器系统设计规范

2.2.4电气条件
输入电压           AC 380/220V, 三相五线 
额定频率           50 HZ±0.2Hz  3相
电压波动范围       380V±7％  电压波形近似于正弦波
2.2.5安装场所
正常环境的圆形料场堆取料机控制室内。
2.3工作范围
2.3.1投标人工作范围
1） 投标人和招标人一起签署《开箱验收报告》，招标人对装箱清单及开箱内容验收合格后，方可开始实施工作。
2） 投标人应在招标人的配合下，完成堆取料机工控一体机的安装调试工作。
2.3.2招标人工作范围

1） 招标人按时向投标人提供项目所需的技术资料（具体需求由投标人提出明细表）。
2） 项目发生变更，双方应本着友好协商的原则签署《项目变更协议》及补充合同。
3） 若因招标人原因导致工期延后或项目暂停，若无招标人书面通知，则项目实施时间顺延。项目重启后，投标人在收到通知后到现场实施工程。

三. 技术要求
3.1堆取料机工控一体机安装运行目标
实现堆取料机工控一体机与华电重工股份有限公司堆取料机配套使用。

3.2 具体技术要求
平板触摸屏工业一体机：

型号：ZVANTECH C7015-i3-W，平板触摸屏
配置：不低于Intel 酷睿I3 2.4GHz处理器，4G DDR3内存，160GB SSD硬盘，2个千兆网口，航空插头电源DC12V，
四、 供货及工作范围

	序号
	名 称
	型号及内容
	数量

	1
	工控机
	ZVANTECH C7015-i3-W，15”LED背光显示屏，不低于Intel 酷睿I3 2.4GHz处理器、4G DDR3内存、160GB SSD硬盘、2个千兆网口、航空插头电源DC12V 、一个前置防水USB接口（IP68）、RS485×2/RS232×2、前面板防护等级为IP68，外形尺寸380mm×316mm×85mm、CPU风扇散热。
	1

	备注：


五、设备包装及运输
5.1投标人负责采购设备的运输。运输前的准备要考虑对设备的保护，以免使设备在运输过程中受潮、受腐蚀、破损和变形。每个运输箱体上应标明内装物品、订单号和运输编号。此外，吊装点位置及设备重心位置也应在箱体上标明。
5.2包装和运输应符合GB/T9813标准规定。货物在发运前一周，投标方应将发运日期、货物名称、箱号、件数、重量及体积、合同号、运输方式、储运注意事项等信息以传真、电邮、电传等方式通知招标方，以便招标方安排接运及储存。
5.3设备的包装和运输应符合安全、经济、不受损的要求。投标方应对不合适的包装及运输过程中所引起的零部件生锈、损坏和丢失承担全部责任。
六、供货验货、项目实施及验收

6.1 供货验货

投标人应在技术协议签订后60天内完成供货并将设备运输到招标人指定地点。地面交货，卸货费由中标人承担。
货物运送到招标人指定地点后，在双方人员均在场的情况下方可拆封进行验货（设备清点时间不超过1天）。货物数量检验遵照合同要求，验货过程中如发现缺损、破损或不符合系统要求的，招标人有权要求投标人补发和免费更换。

6.3 验收

验收内容以检验设备运行性能为主。
在验收中若发现技术指标、设备性能、系统功能存在问题，双方要进行记录。对发现的质量和性能问题，投标人在保证设备正常运行前提下解决问题。本技术规格书要求的全部内容均达到要求时，双方签署最终验收文件。

七、技术资料要求

7.1投标人提供的资料使用国家法定单位制即国际单位制。投标人提供的电子版图纸为AutoCAD2004格式，文本文件为WORD2003格式。

7.2投标人所提供的技术资料应能满足招标人对工控一体机的安装的要求。如所供资料不能达到要求时，投标人应免费给予补充。

八、 质量保证

8.1 投标人所供设备应严格按照质量标准进行生产和检验，投标人应有质量保证程序，有完整的材料实验报告和质量检验合格证，进口产品提供原产地证明。

8.2 投标人应对由于设备制造工艺或材料的缺陷、软件缺陷等原因而造成的任何缺陷和故障负责。在安装、调试过程中，投标人应免费解决调试过程中出现的质量问题，直到整个系统正常运行。

8.3 质保期：调试并经验收合格后12个月。验收合格日期以最终签署的验收文件时间为准。在质保期内因质量问题出现故障，投标人应无偿保修或更换，按照质保要求维修或更换的产品质保期将重新计算，一直到维修或更换后的产品质保期结束。质保范围内对硬件、软件的维修、检测必须在招标人现场进行，或投标人提供同种替代产品后，方可由投标人去其它地方维修，所有费用由投标人承担。

