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二〇一八年五月
[bookmark: _Toc336072929]1总则
[bookmark: _Toc67217590]1.1本技术规格书适用于陕西未来能源化工有限公司煤制油分公司热电车间锅炉六台引风机出口电动液压插板式挡板门的设备设计、制造和供货以及现场服务，规范了设备的功能设计、制造、结构、性能、安装和试验等方面的技术要求。
1.2本技术规格书提出的是最低限度的要求，并未对一切细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，投标方保证提供符合本技术协议书和标准的产品。必须是全新的、成熟可靠的、技术先进的产品。
1.3投标方在设备设计和制造过程中须执行相关行业标准。所涉及的各项规范和标准必须遵循现行最新版本标准。提供高质量的设备设计、制造供货和现场服务。
1.4投标方保证招标方不承担有关设备知识产权的一切责任。
1.5投标方为生产厂家，且提供已有同类锅炉配套1472*2240（H）尺寸及以上烟气挡板门制造、运行或改造的成功业绩证明不低于5项，公司注册资本金不低于500万元。
1.6在签订合同后，招标方有权提出因标准和规范发生变化而产生的一些补充要求，具体项目由买、卖双方共同商定。
1.7在技术协议签订7日内，投标方书面提供挡板门的各种参数包括外形尺寸、装配图等提供给招标方，由招标方确认。
1.8招标方或委托第三方对设备的检验、监造不能免除投标方一切责任。
1.9投标方的外购设备必须先通知招标方，招标方有权参加投标方分包、外购设备的招标和技术谈判，但技术上由投标方负责归口协调。主要设备、电气、仪表、材料品牌在投标方招标过程中招标方有权参与，最终厂家需招标方认可。
1.10投标方保证提供的产品符合安全、健康、环保标准要求，对成套设备（含辅助系统与设备）负有全部技术及质量责任，包括分包（或采购）设备和零部件。
1.11投标方对挡板门的完整性负责，投标方供货范围内为了实现设备安全、技术性能和完整性必不可缺少的设计供货漏项、缺项，无论何时发现，投标方都必须及时补充设计并免费供货，不得影响招标方的工程进度。
2工程概况
[bookmark: _Toc336072931]2.1 厂址所在地
厂区位于陕西省榆林市榆阳区芹河乡境内。厂区东距榆林市约16km，西南至横山县城约48km。
2.2自然条件
	序号
	自然、气象条件要素
	单位
	数值
	备注

	1
	海拔
	m
	1166-1193
	

	2
	气温
	
	
	

	2.1
	年平均温度
	℃
	8.6
	

	2.2
	年平均最高温度
	℃
	15.30
	

	2.3
	年平均最低温度
	℃
	1.8
	

	2.4
	极端最高温度
	℃
	38.60
	

	2.5
	极端最低温度
	℃
	-29.0
	

	2.6
	最冷月平均温度
	℃
	-14.9
	

	2.7
	最冷日平均温度
	℃
	-23.4
	

	3
	相对湿度
	
	
	

	
	年平均相对湿度
	%
	56.00
	

	4
	大气压
	
	
	

	
	年平均气压
	hPa
	896.1l
	

	5
	风
	
	
	

	5.1
	年最多风向及频率
	%
	9
	风向NNW

	5.2
	年平均风速
	m/s
	3.2
	

	6
	降雨量
	
	
	

	
	年平均降雨量
	mm
	397.70
	

	7
	雪
	
	
	

	7.1
	最大积雪厚度
	mm
	160.00
	

	7.2
	基本雪压
	KN/m2
	0.25
	

	8
	其它
	
	
	

	8.1
	最大冻土深度
	m
	1.50
	

	8.2
	年日照时数（h）
	h
	2815.00
	

	8.3
	年平均雷、暴日
	d
	29.90
	

	8.4
	年平均沙暴日数
	d
	13.80
	

	8.5
	年平均蒸发量
	mm
	1127-1546
	

	8.6
	年平均下雾日敷
	d
	8.9
	

	8.7
	场地土地类别
	
	Ⅱ类
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


2.3 地震烈度
地震烈度<VI度
2.4现有电源和气源条件
电压：380V/220V   频率：50Hz   三相
压缩空气：0.6MPa   露点-40℃   无油无尘
3 技术要求

3.1插板式挡板门技术数据表(空白处由投标方补充)
	项目
	参数
	备注

	型式
	电动液压插板式挡板门
	

	尺寸（宽*高）mm
	1472*2240（H）*6
	

	台数（台/套）
	6
	

	运行方式
	常开/常闭
	

	安装位置及方式
	引风机出口烟道原百叶窗挡板处
	上斜角度45°

	执行机构
	电动液压
	

	工作温度
	138℃
	

	烟气压力
	-5000Pa～5000Pa
	

	烟气性质
	烟气(含SO21500mg/Nm3、粉尘20mg/Nm3)
	

	密封效率
	
	

	密封形式
	采用软、硬密封相结合方式达到无泄漏
	

	电压等级
	
	

	插板最厚处厚度
	
	

	插板材质
	
	

	密封材质
	
	

	框架材质
	
	

	密封轨道
	
	

	挡板门厚度
	
	

	外部防腐
	
	

	压损
	
	

	设计压力
	
	

	开/关速度
	
	

	设计温度
	
	






3.2液压系统
	项目
	参数
	备注

	液压油缸尺寸（mm）
	100/121-60
	容积：60L

	推力（吨）
	17
	

	拉力(吨)
	13
	

	电机功率（KW）
	2.2 KW 
	 

	液压泵型号
	2.2 KW电磁换向 
	 

	油缸
	60L
	

	电磁阀
	
	 

	液压阀
	
	 

	排量（L/min）
	5.8
	

	压力(MPa)
	20
	


4技术性能要求
4.1工艺要求
4.1.1挡板门零部件能承受烟气温度0℃～185℃范围变化，不出现损伤、粘连、卷曲或泄漏现象。
4.1.2挡板门部件能承受烟气压力-5000Pa～5000Pa范围变化。
4.1.3挡板门和驱动装置能承受所在运行条件下环境介质腐蚀。
4.1.4挡板门在设计压力和设计温度下应开关灵活、无卡涩现象、阻力小，关闭后无内漏、外泄、密封良好。全部隔绝插板的操作应灵活可靠和方便。
4.1.5挡板门应在最大的压差下能够操作自如，并且关闭紧密，不会有弯曲或卡住现象；插板上的密封面与框架内侧的间隙保持合理距离，既要保证密封，又不使其在开关时与框架发生干涉；插板在全开和全闭位置与锁紧装置要能匹配；烟道内的插板设计和位置要使插板片和轨道上的积灰或积尘减至最小。
4.1.6挡板门配全开或全闭限制开关、不受驱动装置动作影响；需配锁紧和限位装置，防止失去油压后，插板位置出现变化；为防止液压系统故障，设置人工手动启闭拉、顶构件方便启闭插板和油泵手摇液压部件。
4.1.7挡板门具有开/关、中停。挡板门上标明介质流动方向。
4.1.8挡板门软密封可选取耐高温硅胶、石墨盘根等材料；硬密封可采用精密配合和特殊材质加工制造。
[bookmark: OLE_LINK4][bookmark: OLE_LINK6]4.1.8液压站配备防护罩、液压泵套、液压联轴器等液压附件、电气控制箱。液压部件如油泵、液压元件、电磁阀等为知名品牌，油缸须有良好密封性能，不致串油造成失去压力。具备电机启停、液压油缸上升、停止、下降、急停、电机过载保护、到位指示等功能。挡板门能够实现急停功能，并能够接受停止信号使插挡板门停在中间位置。电液执行机构能够实现就地控制，开到位、关到位信号。开关位置可实现电气接点远传、现场控制箱上配有到位指示、运行指示等信号。
4.1.9 招标后中标公司到现场测绘。
4.2材质要求
4.2.1挡板门门框架材质选用不低于Q235B。
4.2.2挡板门密封轨道、密封压条和内部螺栓为316L不锈钢材质。
4.2.3插板两面各为碳钢板成型、单面钢板厚度不低于5mm、两侧衬2mm厚316L不锈钢板，带双向反法兰、配套焊接接管。
4.3仪表与电气要求
4.3.1电气要求
4.3.1.1油泵配套电机
电动机能效等级不低于GB18613-2012《中小型三相异步电动机能效限定值及能效等级》国家标准的二级能效。品牌选用国内知名品牌。电动机绝缘等级F级、耐强腐蚀WF2，防护等级IP55，并满足现场环境使用要求。电动机设置的电缆进线孔直径应足够大，方便电缆接线接入，接线盒采取喇叭口（橡套）连接方式；且接线盒空间充足且满足接线方便，接线盒尺寸必须按该机座型号大2级最大功率电动机接线盒尺寸配置。外部焊有接地螺栓并具有明确标识。全部电动机铭牌的材质均为304不锈钢。提供出厂质量证明文件。设有前、后轴承进、出加油孔（装全密封轴承电机除外），且加油孔必须突出于电动机本体之外方便于在线加油。全部电动机铭牌必须注明前、后轴承型号及润滑脂规格。电机功率≥1.2倍设备侧额定点轴功率（涵盖设备侧轴功率曲线末端点功率）。同时考虑高原气候对电机整体性能的影响。
4.3.1.2现场控制箱要求
控制箱的防护等级为IP55。控制箱进、出线均为下进线，箱本体留有接地端子。控制箱的门等活动部件之间应有专用接地体相互连接，并通过专用端子连接牢固。控制箱材质为板材厚度不低于2.5mm不锈钢304，箱门为180度开度，箱体配有铭牌。电机配有相关短路、热过载保护等，箱内电气元件采用ABB、施耐德、欧姆龙品牌，额定电流必须大于相应电动机额定电流1.5倍以上。二次回路连接全部采用铜制品；所有外引信号及触点，均汇总到端子排统一对外连接；导线端部使用微机打的号套管，字迹清晰不易退色；电流回路配线采用截面ZR-BVR2.5mm2多芯镀锡软铜绝缘线；电压回路配线采用截面ZR-BVR1.5mm2多芯镀锡软铜绝缘线；二次线头全部搪锡预绝缘后加○型接线鼻子；接线端子排的每个端子上不能连接超过两根导线，如要连接两根以上导线需用过渡端子。
4.3.1.3配套电缆要求
动力电缆采用阻燃型铠装交联聚乙烯绝缘电缆ZRC-YJV22-0.6/1kV，控制箱至成套设备间控制电缆采用阻燃屏蔽交联聚乙烯绝缘电缆ZRC-KYJVP-0.45/0.75kV。每台供电电源就近取至引风机厂房南墙引风机间加热器配电箱备用回路，距离引风机挡板门垂直距离约25米，以上动力、控制电缆均由投标方提供（以满足现场实际接线需要为准）。
4.3.1.4随机配套图纸资料要求
提供完整的可编辑电子版（office、autocad）和书面的电气单线图、设备控制原理图、安装接线图。电缆截面选择和电缆清单。电气元器件型号清单和联锁逻辑图。成套随机资料、产品手册等。
4.3.2 仪控要求
4.3.2.1供电回路电缆与信号电缆必须独立敷设，模拟量信号与开关类信号原则上不分配在同根电缆内。
4.3.2.2液压系统内电磁阀采用NORGREN或是ASCO品牌产品，24VDC供电，投标方需提供电磁阀用电功率；压力表采用耐震类型，表盘直径100mm,采用北京布莱迪或是重庆川仪公司产品。
4.3.2.3配带选用霍尼韦尔或欧姆龙机械式限位开关。
5.制造标准
5.1成套设备设计、安装、材料和制造应符合现行使用的有关国家标准和部颁标准或企业的标准。这些标准和规范包括但不限于：
5.1.1电站风门一般要求JB3595-2002
5.1.2低压成套开关设备和控制设备 GB/T7251-2017
5.1.3 产品几何技术规范（GPS）极限与配合 GB/T1800.1-2009
5.1.4 火力发电厂焊接技术规程 DL/T869-2015
5.1.5 产品标牌 GB/T13306
5.1.6 包装储运图示标志 GB191-2000
5.1.7 液压动力泵站GBT28391-2012
[bookmark: _Toc481224335][bookmark: _Toc481224336]5.2 投标方应保证产品质量性能，在设备投运后一年内，如发生设备的设计制造问题，影响设备运行，投标方免费处理。如招标方需要，投标方应无偿派员到项目现场指导安装。
6供货范围
	名称
	规格
	单位
	数量
	备注

	电动液压插板式挡板门
	1472*2240(h)
	台
	6
	

	 液压站
	2.2KW---5.8L
	台
	6
	上述尺寸仅供参考

	 控制箱
	600*500*200
	个
	6
	带门锁，上述尺寸仅供参考

	油缸
	100/121-60
	套
	6
	上述尺寸仅供参考

	胶管
	PN25 DN8
	根
	12
	每根约10-20米，上述尺寸仅供参考

	[bookmark: _Toc481224341]电缆
	
	米
	600
	ZRC-YJV22-0.6/1kV 和ZRC-KYJVP-0.45/0.75kV需满足现场需要

	随机备件
	

	油泵
	
	个
	1
	

	液压组件
	
	套
	1
	含溢流阀、调压阀

	油管
	
	根
	4
	油缸进出口各2根

	油缸及油缸内密封件
	
	套
	2
	油缸及油缸密封件各2套

	电磁阀
	
	个
	1
	



7 包装和运输
[bookmark: _Toc481224342]7.1 包装应符合GB191-2000标准的规定。
[bookmark: _Toc481224343]7.2 投标方应编制装、拆发运单元清册，并注明包装形式。
[bookmark: _Toc481224344]7.3 大型构件应有起吊位置标志，并应注明外形界限尺寸。
[bookmark: _Toc481224345][bookmark: _Toc481224369]7.4 运输中应防腐蚀、防碰撞，堆放时应防止构件变形。采取防雨﹑防潮﹑防锈﹑防震等措施，以免在运输过程中，由于振动、碰撞和划伤保护层，防止部件变形。设备出厂时，零部件的包装符合JB2647规定，分类装箱，遵循适于运输、便于安装和查找的原则。
[bookmark: _Toc481224370]7.5所有开口﹑接头应采取保护措施，以防止在运输和储存期间遭受腐蚀及进入杂物，进出口﹑管孔应用盖板封闭，以保证设备运到现场后不用采取另外的措施，至少能在室外存放6个月而不发生任何损坏。
[bookmark: _Toc481224371]7.6需要现场连接的螺纹孔或焊接孔应采用螺纹或其它方式予以保护。遮盖物﹑紧固件不应焊在设备上。
[bookmark: _Toc481224373]7.7设备应装设用304或铝材材质制作的金属铭牌，金属铭牌至少应包括下列内容：设备名称、设备型号、功率、产地、设备制造厂名称、制造年月、制造厂产品编号、制造许可证编号等。
[bookmark: _Toc481224346]8 资料及技术联络
[bookmark: _Toc481224347]8.1 技术协议签定后7日内提供设备外形图、安装图、说明书、供货清单及其他技术资料2份。
[bookmark: _Toc481224348]8.2 设备供货应与双方确定的图纸资料一致，否则应承担经济责任。
[bookmark: _Toc481224349]8.3 供货时随每台设备供相关图纸资料4份。
[bookmark: _Toc481224350][bookmark: _Toc481224351]8.4 设备技术资料与图纸均包括电子版形式。
9质量保证
[bookmark: _Toc481224352]9.1主要零部件均应按图纸及技术文件要求进行功能检查和试验，以保证设计和结构满足本技术要求。
[bookmark: _Toc481224353]9.2 主要零部件的材料，应有材料质量保证书或试验报告。
[bookmark: _Toc481224354]9.3设备的表面无明显缺陷，应保证长期运行无渗漏、无变形。
[bookmark: _Toc481224355]9.4 设备整机安装投用1 年内无质量问题。
[bookmark: _Toc481224356]9.5 配套的电动机应符合“IEC”标准。
[bookmark: _Toc481224357]9.6 投标方应严格遵照GB/T－19000 设计、开发、生产、安装和服务的质量保证模式及ISO9001 质量保证体系。
[bookmark: _Toc481224358]9.7 投标方应提出施工现场安装注意事项及安装质量保证方法。
[bookmark: _Toc481224359]10技术服务
[bookmark: _Toc481224360]10.1 投标人向招标人保证所提供设备是技术上先进、成熟可靠的全新产品，在设计、材料选择和工艺上无任何缺陷和差错，技术文件、图纸清晰，内容完整、正确，满足安装运行和维护的要求。每套设备均能满足工艺要求，达到技术文件规定的各项技术指标。
[bookmark: _Toc481224361]10.2 设备安装前投标人应向招标人进行技术交底，并免费提供操作人员及维修人员的培训。
[bookmark: _Toc481224362]10.3设备在招标人现场安装、调试期间投标人安排技术人员免费到现场提供技术服务，直至调试合格正常运行为止。
[bookmark: _Toc481224363]10.4 在质保期内，如由于投标人提供的设备质量出现任何问题，投标人接到招标人的书面通知后，应在24小时内通过传真书面答复。如必要，投标人应在48小时内，委派有经验的工程师到达最终用户现场，免费对设备的缺陷进行维修，并免费提供配件。对影响生产的，按合同有关规定进行处罚。
[bookmark: _Toc481224364][bookmark: _Toc481224365]10.5 在质保期后，如投标人提供的设备的质量出现任何问题，投标人接到招标人的书面通知后，投标方应在接到通知后24小时内回复，48小时内派遣技术人员赶到现场，进行免费售后技术服务，解决技术问题。
11清洁和油漆
[bookmark: _Toc481224366][bookmark: _Toc481224367]11.1 设备组装前应从每个零部件内部清除全部加工垃圾，如金属切削、填充物等，应从内外表面清除所有轧屑、锈皮油脂等。
11.2 油漆应选用性能优良的漆种，并能适应当地环境条件。防锈处理标准：所有焊缝、药皮、油迹清理干净，尽可能的达到最好的防锈、美观效果。
12交货日期、地点及方式
12.1 交货期：合同签订生效后20天内各部件及资料全部交齐。
12.2 交货地点：陕西未来能源化工有限公司煤制油分公司现场。
12.3 交货方式：车板交货。
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