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             技术规范书
一、总则

    1、 本规范书适用于陕西未来能源化工有限公司金鸡滩煤矿皮带机带面的修补、滚筒橡胶包胶及滚筒陶瓷包胶等。

    2、 本规范书提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，投标方应提供符合本规格书和有关工业标准、规范的优质产品。

    3、 如果投标方没有以书面形式对本规格书的条文提出异议，则意味着供方提供的设备完全符合本规格书的要求。

    4、 在合同签订后，招标方有权提出因标准、规程和规范发生变化而产生的修订要求，具体事宜由双方协商确定。

    5、投标方在使用的产品发生侵犯专利权的行为时，其侵权责任与买方无关，应由卖方承担相应的责任，并不得影响买方的利益。

    6、本规范书所使用的标准如与投标方所执行的标准发生矛盾时，按较高标准执行。

二、 概述

    1、金鸡滩煤矿位于陕西省榆林市榆阳区境内，行政区划隶属金鸡滩镇和孟家湾乡管辖，本矿井设计原煤生产能力为8.00Mt／a。设计年工作日330d，采用每日4班工作制，3班生产，1班检修准备，每天净提升时间16h。

    2、设备相关运行环境条件

    井下巷道、地面皮带栈桥及厂房内，多尘，温度范围为-28～35℃。

三、招标工程范围及维修内容

    1、该工程包括金鸡滩煤矿内皮带机带面的修补、滚筒橡胶包胶及滚筒陶瓷包胶。

2、本次招标项目为年度维修项目，即合同签订之日起至下一年度的相同日期。

3、本次招标要求采用德国蒂普拓普修补、包胶工艺，维修用原材料必须使用德国蒂普拓普(TIP TOP)生产正品材料。招标为单价/㎡报价。

4、针对胶带机滚筒磨损严重、打滑、局部缺损等进行重新包胶或陶瓷包胶，包胶形式为冷粘式包胶。包胶类别包含普通胶板包胶和陶瓷包胶，根据原滚筒包胶厚度确定胶板厚度。

5、针对胶带出现的缺损、裂缝、钢丝裸露、接头开胶等现象进行修补修复，达到使用标准。修复类别包含注胶、补片、刮胶。

6、维修时间必须按照甲方的要求进行，按期交付，不得出现任何拖延情况，影响甲方使用。

四、技术要求

1、滚筒包胶及陶瓷滚筒包胶工艺技术要求

1.1 使用专用工具将滚筒表面残胶清理干净。

1.2 将滚筒表面用专业打磨机打磨光亮，保证无任何附着残留物及锈迹存在。

1.3 使用清扫刷进一步清洁打磨面，然后使用清扫剂清洗。

1.4、待清洗剂干燥，在滚筒表面均匀涂刷一层PR200金属处理剂，确保无裸露的金属面出现。

1.5、等金属处理剂彻底干燥后，再在滚筒表面均匀涂刷SC2000粘接剂。当第一遍SC2000完全干透后，再在滚筒表面均匀涂刷第二遍粘接剂混合物，同时在胶板包覆层背面均匀涂刷一层粘接剂混合物。

1.6、待滚筒表面及胶板包覆层背面的粘接剂略干且不粘手时，再将胶板包覆层粘贴在滚筒表面。

1.7、最后使用压实滚轮及橡胶锤等辅助工具将胶板包覆层压实，以防止内部残留空气。

1.8、使用T2胶枪填充接缝，修整胶板边缘及接头区域。

2、皮带注胶、补片及刮胶工艺技术要求

2.1 皮带注胶
2.1.1 工作面皮带用刀片将伤口处割成V字形，用砂轮片把裸露的防撕裂网打磨干净。

    2.1.2 用钢丝刷把V字口打磨粗糙，把A\B胶水按1：1比例搅拌均匀，均匀的涂抹在打磨处，完全干透后，再涂抹第二遍。

    2.1.3 同时，用清洁胶清洗胶枪大约5分钟，再加入A\B胶条，出胶放在缺胶处，用压实滚轮压实，等干透，用纤维打磨碟打平。

 2.2 皮带补片
    2.2.1 用钨钢打磨碟打磨皮带破损处，打磨完用清扫刷刷干净胶粉。

    2.2.2 刷第一遍均匀涂刷SC2000，完全干透后，再刷第二遍SC2000，用手背试一下胶水，有点粘的感觉，同时把修补条均匀涂刷SC2000。

    2.2.3 把修补条抹平，用压实滚轮压实、排气。

    2.2.4 非工作面同上。

2.3 皮带刮胶

2.3.1 用剂清洗皮带橡胶表面的油污、灰尘等异物；

2.3.2 用电动工具或砂纸对橡胶表面充分打磨，露出新鲜表面并具备一定的粗糙度；

2.3.4 用丙酮擦拭打磨后的橡胶表面，除去碎屑、灰尘等异物；

2.3.5 用橡胶底材处理剂均匀刷涂于橡胶材表面，待其表面干燥方后进行下道工序；

2.3.6 将橡胶底胶按比例混合均匀，刷经上述步骤处理的橡胶底材表面。

2.3.7 刷涂橡胶底胶待常温干燥方可进行刮胶。

2.3.8 刮胶完毕待表面完全干燥后可开机运行。

2.3.9 修补后的胶带带面必须光滑平整，不得出现鼓包、缺漏、起皱等质量问题。

五、对投标方施工队伍的要求

1、投标人必须提供不少于３个同等规模煤矿的相似业绩（以合同原件扫描件为准）。

    2、投标方负责人和各专业技术人员必须严格认真配合甲方安全、质量管理人员工作，不称职时甲方有权提出更换上述相关人员。

    3、投标方施工技术人员需提前赶赴施工现场实地考察，并制定施工方案，经甲方许可后，方可进行施工。

 4、投标人中标后，在榆阳区的常驻人员不少于15人，以满足皮带抢修及大检修滚筒包胶时的人力需求。

    5、投标方注册资金不少于500万元，且有足够的产品库存满足突发事件发生时的需求。

六、施工时间要求

自招标方通知投标方起1小时内，乙方组织相关人员到达施工现场，乙方必须在甲方规定的时间内完成皮带的修补、滚筒的包胶工作。

工程质量要求

     1、带面修补后边部不得有波浪；阻燃带表面应平整，无影响使用的明疤、缺胶和裂痕；覆盖层上不得有气泡、脱层；带两侧不能有边胶海绵或扯掉边胶；带芯应由覆盖层完全密闭，以防受潮变质。

 2、带面修补材料、滚筒包胶及陶瓷滚筒包胶采用蒂普拓普原装进口材料和工艺。

 3、投标方负责施工范围内的甲方设施的安全，如有损坏，投标方负责赔偿。

 4、因投标方原因工程质量达不到约定的质量标准，投标方承担所有责任。

 5、皮带维修、滚筒包胶质保期为一年，质保期内出现任何质量问题，投标方负责免费维修，从维修之日起，重算保证期。

 6、如果投标方未能达到招标方的质量、工艺及时间上的要求，招标方有权随时取消合同。

八、安全施工

投标方应遵守招标方安全生产各项管理规定，施工前应编制完善的可行性措施，严格按照安全标准组织施工，并随时接受招标方的安全检查人员监督检查，采取必要的安全防护措施，消除事故隐患。由于投标方安全措施不力造成事故的责任和因此发生的费用，由投标方承担。

九、工作量
    大体工作量数量如下表，结算以实际工作量为准。

附工作量

	序号
	工作内容
	单位
	数量

	1
	皮带注胶
	㎡
	30

	2
	皮带补片
	㎡
	270

	3
	皮带刮胶
	㎡
	125

	4
	滚筒包胶
	㎡
	90

	5
	陶瓷包胶
	㎡
	90


