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1. 总则

1.1本技术规格书适用于反渗透膜采购，它提出了设备的功能、设计、结构、性能、安装和试验等方面的技术要求。

1.2如果投标方没有以书面形式对本技术规格书的条文提出异议，招标方将认为投标方提出的产品完全符合本技术规格书的要求，偏差无论大小、多少都必须清楚地表示在投标文件中“差异表”中，否则视为无偏差。

1.3在签订合同之后，招标方保留对本技术规格书提出要求和修改的权利，投标方应允诺并予以配合。如提出修改，具体事宜由双方共同商定，并经招标方批准方可实施。
1.4 投标方的投标产品为欧美进口品牌，在国内石油化工行业有20台/套以上超过三年运行业绩；投标方所提供的设备必须是全新的、先进的、成熟的、完整的和安全可靠的，并实践证明是成熟可靠的高质量产品；其业绩证明材料以合同复印件并加盖公司印章为准；业绩表应注明设备供货范围、使用单位及联系方式、供货时间、运行时间等资料；投标文件如不提供业绩证明材料的将不予认可；
1.5本技术规格书提出了最低限度的技术要求，并未规定所有的技术要求和适用的标准。投标方须提供满足本技术规格书和所列标准要求的高质量产品及其相应服务。

1.6投标方须执行国家或行业标准规范，按较高标准执行。投标方在设备设计和制造中所涉及的各项规程、规范和标准必须遵循现行最新版本的标准。

1.7本技术规格书作为设备采购合同的附件，与设备采购合同正文具有同等效力。
1.8投标方提交文件资料的计量单位应采用国家法定计量单位，文件使用的语言为简体中文。文档采用OFFICE 2007格式，图纸采用AutoCAD2007格式
2 工程概况

2.1系统概况
用    户：陕西未来能源化工有限公司
项目地址：陕西省榆林市榆横煤化学工业区北区
2.2 气象条件

	序号
	自然、气象条件要素
	单位
	数值
	备注

	1
	海拔
	m
	1166-1193
	

	2
	气温
	
	
	

	2.1
	年平均温度
	℃
	8.6
	

	2.2
	年平均最高温度
	℃
	15.30
	

	2.3
	年平均最低温度
	℃
	1.8
	

	2.4
	极端最高温度
	℃
	38.60
	

	2.5
	极端最低温度
	℃
	-29.0
	

	2.6
	最冷月平均温度
	℃
	-14.9
	

	2.7
	最冷日平均温度
	℃
	-23.4
	

	3
	相对湿度
	
	
	

	
	年平均相对湿度
	%
	56.00
	

	4
	大气压
	
	
	

	
	年平均气压
	hPa
	896.1l
	

	5
	风
	
	
	

	5.1
	年最多风向及频率
	%
	9
	风向NNW

	5.2
	年平均风速
	m/s
	3.2
	

	5.3
	历史最大风速
	m/s
	25
	

	5.4
	基本风压
	KN/m2(10米处)
	0.25
	

	6
	降雨量
	
	
	

	
	年平均降雨量
	mm
	397.70
	


	7
	雪
	
	
	

	7.1
	最大积雪厚度
	mm
	160.00
	

	7.2
	基本雪压
	KN/m2
	0.25
	

	8
	其它
	
	
	

	8.1
	最大冻土深度
	m
	1.50
	

	8.2
	年日照时数（h）
	h
	2815.00
	

	8.3
	年平均雷、暴日
	d
	29.90
	

	8.4
	年平均沙暴日数
	d
	13.80
	

	8.5
	年平均蒸发量
	mm
	1127-1546
	

	8.6
	年平均下雾日敷
	d
	8.9
	

	8.7
	场地土地类别
	
	Ⅱ类
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


2.3 地震烈度

地震烈度<VI度。
3 技术要求
3.1脱盐水新水反渗透技术数据表
	单套反渗透净产水量
	185m3/h

	设计温度
	25℃

	排列方式
	一级二段；25:13

	脱盐率
	≥97%（三年）

	回收率
	≥75%

	单套反渗透膜组件数量
	228只

	膜组件材质
	聚酰胺

	膜组件外形尺寸
	8”

	膜面积
	37.2m2

	压力容器数量
	38根

	压力容器规格
	8”，6芯装，FRP材质


3.2脱盐水浓水水反渗透技术数据表
	单套反渗透净产水量
	80m3/h

	设计温度
	25℃

	排列方式
	一段；

	脱盐率
	≥97%（三年内）

	回收率
	≥44%

	单套反渗透膜组件数量
	120

	膜组件材质
	聚酰胺

	膜组件外形尺寸
	8”

	膜面积
	37.2 m2

	压力容器规格
	8”，6芯装，FRP材质


3.3回用水浓水水反渗透技术数据表
	单套反渗透净产水量
	64.8m3/h

	设计温度
	20℃

	排列方式
	一级二段；14:9

	脱盐率
	≥97%（三年内）

	回收率
	≥54%

	单套反渗透膜组件数量
	138

	膜组件材质
	聚酰胺

	膜组件外形尺寸
	8”

	膜面积
	37.2 m2

	压力容器规格
	8”，6芯装，FRP材质


3.4主要技术
（1）反渗透膜元件的选型应根据现正使用的膜元件型号来选择，与现用膜元件具有互换性，透水量大、脱盐率高、化学稳定性好、抗污染性能好及机械强度高的膜元件；合理选择设计膜通量值，配置合适数量的膜元件，以保证额定、最大出力运行时反渗透正常运行和具有合理的清洗周期，避免使用寿命期间出现水量不足的问题。
（2）膜元件选择时，应确保反渗透系统能完成良好的自身清理过程，并有效地控制系统的污染速度。投标方应使用性能优异的抗污染复合膜，抗污染膜的使用大流量通道，以降低膜元件的给水压力损失，保证反渗透系统阻力低、少污堵、易清洗，并明显改善膜系统前后段的产水平衡，加快了膜元件与膜外壳间隙中排气及进水速度，有效缓解系统启动时对膜系统的冲击，降低膜元件的破损率。
（3）投标方需提供膜元件的出厂检测报告、质量证明书。

3.5反渗透主要技术参数要求
3.5.1原水反渗透膜元件技术参数
材质：聚酰胺复合膜；

结构：螺旋卷式；

有效膜面积：400ft2；

规格：直径：8”，长度：40”； 

连续运行pH值范围：2-11；

清洗pH值范围：1-13

单支膜组件最大压差：15psi

3.5.2浓水反渗透膜元件技术参数
材质：聚酰胺复合膜，电中性抗污染；

结构：螺旋卷式；

有效膜面积：400ft2；

规格：直径：8”，长度：40”； 

连续运行pH值范围：2-11；

清洗pH值范围：1-13

单支膜组件最大压差：15psi

3.6性能保证

在膜产品技术手册测试条件下：

装置运行时脱盐率： ≥97%（20℃，运行三年内）；
单只膜元件水回收率：15％；（20℃，运行三年内）
反渗透膜元件的使用寿命及使用性能保证大于等于3年，要求在设计水量条件下，运行3年内全免费质保（从制水成功之日起计算）。质保条件：当出水水质指标超过保证值，则免费更换整个膜元件。
4 供货范围
4.1投标方提供详细的供货清单，清单中依次说明名称、规格、型号、数量、制造商等内容。每支膜元件含盐水密封圈、淡水连接器及乙丙橡胶O型圈等；对于属于整套设备运行和施工所必需的部件，即使本附件未列出/或数目不足，投标方仍需在执行合同时补足，且不发生费用问题。

4.2投标方提供的膜元件应与现使用的膜元件具有互换性，无需改造；因投标方膜元件造成无法安装而增加部件及改造由投标方免费提供。

膜元件清单

表1  膜元件清单

	序号
	设备名称名称
	规格和型号
	主要材质
	单位
	数量
	生产厂家
	产地
	原使用膜型号

	1
	原水反渗透装置
	
	芳香聚酰胺
	支
	456
	
	
	PROC10

	2
	浓水反渗透装置
	
	芳香聚酰胺
	支
	240
	
	
	LFC3-LD

	3
	回用水浓水反渗装置
	
	芳香聚酰胺
	支
	138
	
	
	BW30FR-400/34i


5 技术资料要求
设备交付验收前，投标方向招标方提交包括但不限于以下资料：

产品说明书、操作手册、维修保养手册、产品合格证、产品保修卡;
进口件的报关资料和原产地证明、设备各零件、备件、部品、耗品目录、
随机附件及工具清单或装箱单；
6 标志、包装和运输
6.1包装件符合运输作业的规定，以避免在运输和装卸时包装件内的部件产生滑动、撞击和磨损，造成部件的损坏；
6.2包装件上有以下标志：
6.2.1运输作业标志（包括防潮、防震、放置位置方向、重心位置、绳索固定部件等）；
6.2.2发货标志：出厂编号、箱号、发货站（港）、到货站（港），体积（长×宽×高），设备名称，毛重（公斤），发货单位，收货单位；
6.2.3设备存放和保管要求等级。
	
	
	
	
	
	
	
	
	


7 设备验收及质保期
7.1设备验收
7.1.1设备到货后由招标方组织相关单位、投标方组成验收小组进行验收工作；投标方必须作好如下准备工作：

竣工资料整理成册；产品质量证明文件等相关资料。
7.1.2设备到货验收包括但不限于：数量清点、外观检查、资料的审核等

7.1.3招标方收到投标方发运的设备后，即通知投标方派员到设备保管存放地共同开箱验收，投标方接到招标方通知后，必须在3天内到设备存放地，共同参加开箱检验，如投标方逾期未到则招标方有权单独开箱，并视为投标方承认并接受招标方的开箱结果。如出现质量问题，投标方应保证24小时内提出处理意见；
7.1.4设备检验完毕后，招标方、投标方共同在检验记录上签字认可；
7.1.5在检验过程中发现的属投标方的缺损件及质量问题，投标方须及时处理；本技术规格书未提及的和投标文件未涉及到的但确属投标方所供范围的，投标方应免费提供；如系招标方原因造成设备损坏，其责任由招标方承担；如需投标方协助，投标方应积极配合。
7.2质保期
7.2.1投标方家配合做好设备的验收工作，质保期从设备的验收完成并通过双方验收之日起18个月或投入运行一年，二者已先到为准
7.2.2质量保证期内出现质量问题，由投标方负责无偿更换（包括配件），如有零部件损坏，该件自更换后，再对该件保修一年；
8 交货日期、地点及方式

8.1 交货期：合同签订后3个月或响应招标方要求；
8.2 交货地点：陕西省榆林市榆阳区芹河乡马家峁陕西未来能源化工有限公司

8.3 交货方式：地面交货。
3

