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1  总则

1.1本技术规格书适用于陕西未来能源化工有限公司煤制油分公司2018年维持简单再生产投资计划设备更新球阀采购，对设备的设计、制造、验收、包装、售后服务、技术资料等问题进行说明。
1.2 投标方的要求：

1.2.1注册资本金不少于7000万元；

1.2.2投标方必须具有国内不少于10台水煤浆气化大口径球阀（≥12英寸）使用经验, 且至少有1台1年以上的成功运行经验。在专业技术、设备设施、人员组织、业绩经验等方面具有制造、质量控制、经营管理的相应的资格和能力。同时提供相应的业绩证明材料（其业绩证明材料以合同复印件为准，并能提供用户联系方式）。业绩表应注明设备供货范围、使用单位及联系方式、供货时间、运行时间等信息。
1.3 本技术规格书所使用的标准如与投标方所执行的标准发生矛盾时，按较高、较严标准执行。

1.4 投标方对所供货设备的质量及性能负有全部责任，包括外购的材料或产品，投标方外购材料或产品在采购前须经招标方确认。所使用的材料、维修、检验、试验、涂敷、包装运输及服务项目中，投标方必须满足不低于本技术规格书的要求。招标方及其第三方对维修方案的审查和设备的检验行为并不能减免投标方的相关责任。

2  设计条件

    2.1 正常电力电源：

380V/220V±15%            三相五线；中性点直接接地

频率：50Hz±0.5Hz

2.2 球阀数据表
	用途
	高温热水泵出口
	高温热水泵进口

	数量
	1
	1

	操作条件

	工艺介质
	工艺灰水（3% wt）
	工艺灰水（3% wt）

	操作温度℃
	180
	180

	最大操作压力MPa
	6.0
	1.0

	阀前后最大差压MPa
	6.0
	1.0

	阀 本 体

	阀型号
	QC947Y600LB 12" 电动
	QC947Y150LB 16" 电动

	阀形式
	C型球阀，通孔，硬密封
	C型球阀，通孔，硬密封

	阀口径
	12"
	16"

	阀体材质
	ASTM A216 WCB
	ASTM A216 WCB

	球体
	ASTM A182 CF8M+Ni60
	ASTM A182 CF8M+Ni60

	阀座/密封面材质
	ASTM A182 F316+Ni55
	ASTM A182 F316+Ni55

	阀杆材质
	17-4PH
	17-4PH

	填料材质
	柔性石墨
	柔性石墨

	弹簧
	INCONEL X750
	INCONEL X750

	连接形式
	CL600  RF
	CL150  RF

	法兰标准及等级
	HG/T20615-2009
	HG/T20615-2009

	电动装置

	品牌
	由投标单位完善
	由投标单位完善

	型号
	由投标单位完善
	由投标单位完善

	输出转扭N.M
	工艺最大负荷工况下力矩的2倍
	工艺最大负荷工况下力矩的2倍

	电机参考功率KW
	由投标单位完善
	由投标单位完善

	电动装置参考重量kg
	由投标单位完善
	由投标单位完善

	防爆等级
	ExdⅡCT4
	ExdⅡCT4

	防护等级
	IP65
	IP65

	信号指示要求
	
	


3  标准、规范及规定

阀门的设计、制造、试验与检验标准应符合现行国家、行业及地方最新标准规范，但不限于此。

API 598            阀门的检查与试验

API 6D             管线和管道阀门规范

ASME B 16.10-2017  阀门结构长度

ASME B 16.34-2009  法兰、螺纹和焊连接的阀门

HG/T 20615-2009    钢制管法兰

GB3836.2           爆炸性气体环境用电气设备 第2部分：隔爆型

4  阀门技术要求

    4.1 材料 

4.1.1 阀体、阀盖、法兰和内件的材料应符合ASTM、API 的规定。

    4.1.2 阀门所用金属材料和焊缝金屑在使用条件下应具有规定的强度、韧性和伸长率以及良好的抗疲劳性能和抗腐蚀性能。

    4.1.3全部材料应为整体表面清洁，没有缺陷、焊渣、电弧冲击、锈蚀、污垢、夹砂、油漆和任何其它杂质的新的材料。

    4.1.4 锻件和密封件应正火处理，所有奥氏体不锈钢铸件应进行固溶处理，表面进行酸洗钝化处理；所有碳钢铸件应进行正火处理，表面进行喷丸防腐处理 。

    4.1.5 铸件每炉都要进行化学成分和机械性能检测；并逐件进行外观检查。

    4.2 设计制造

    4.2.1 球阀结构设计为分体式，全通径、防火、防静电、防阀杆吹出、金属硬密封。

    4.2.2球阀阀体（包括阀门端部法兰）采用整体铸造；球体为C型球、锻造成型；阀球球体全部表面和阀座密封面应进行硬化处理，硬化处理采用超音速涂工艺，喷涂镍基硬质合金，涂层厚度（交货状态）不小于0.5mm，在0.7～1mm之间。阀球硬度HRC60～65，阀座硬度HRC≥60。球口易冲刷部位喷涂镍基硬质合金。

    4.2.3 阀座采用锻造成型，阀座密封采用多级组合式密封结构，并设计为防火安全型。阀座与球体的初始密封采用弹簧加载式，以保证密封效果, 最大允许泄漏量满足控制阀门ANSI B16.104 Ⅵ （六级）要求。

    4.2.4阀门关闭状况下密封正压向能承受1.1倍阀门工压值而不渗漏；阀门开启状况下，阀体应能承受2倍阀门工压的要求。

    4.2.5经研磨后的阀门密封面不允许存在裂纹、凹陷、气孔、斑点、刮伤、刻痕等缺陷。

    4.2.6 阀轴要求填料在数年内不活动，填料亦不老化，长期保持密封效果；亦应在承受频繁启闭时，保持密封效果的良好性。

    4.2.7阀杆与球体采用分离式设计，为防飞出结构，当阀杆与阀体分开，阀杆螺母与轭架分离或填料压盖被拆去时，阀杆不应因压力而飞出。

    4.2.8 阀杆应具备足够的强度，不能在过力矩时发生弯曲。阀杆的最大设计变形承受扭矩的设计为执行机构的最大输出扭矩或阀门在最大工作压差下的阀门启闭扭矩的2倍。其拉伸应力、切向力、扭力和支撑力符合标准ASME第Ⅷ部分第二组AD-132部分的规定。

    4.2.9阀杆密封采用多级组合式密封结构，并有防火安全石墨填料，采用弹簧加载，补偿不均衡载荷，实现阀杆可靠密封。并且石墨不含粘合剂，纯度高于95%。密封填料可进行在线更换填料。

    4.2.10阀杆衬套材质，其硬度与强度均应不大于阀杆，且在水浸泡状况下与阀杆、阀体不形成电化学腐蚀。

    4.2.11所有阀门应标有明确的阀门开关到位标识（标识应固定牢固，避免喷漆污染）或限位部件，保证阀门开关到位。阀杆与连接盘均设计机械式定位装置，连接盘尺寸符合ISO 5211标准，同时确保执行器的互换性。

    4.2.12阀门的密封形式及密封等级应符合标准要求，密封面粗糙度Ra3.2～6.3μm，伸缩处密封严密无泄漏。

    4.2.13 阀门密封试验报告包含以下内容：试验介质、试压方法、压力、温度、泄漏量、执行标准等参数。

    4.2.14阀门的内外防腐符合相关的国家标准规范。阀体外，首先应抛丸清砂除锈，阀体外静电喷涂粉状无毒环氧树脂，厚度达0.3mm以上；阀体内涂抹防腐油。阀门全面防腐后浸泡在水中不会锈蚀，在两种金属之间不产生电化学腐蚀，表面光滑使过水和过汽阻力减少。

    4.3 电动执行机构要求

    4.3.1电动阀执行机构采用智能一体化产品(分体安装)，具有页面汉化、智能控制、液晶显示功能，可实现远方/就地操作，可实现遥控操作（提供红外遥控器2个）。电动执行机构能够实现非侵入式调节，可接收DCS的4～20mA信号，具备在DCS进行操作、调节的功能。具备停在任意开度的功能（具备中停功能）。并具有阀位反馈信号、故障报警、双重限位、超限保护、电机热保护、提供24V电源等功能。

    4.3.2电动执行机构可选中国.罗托克执行器有限公司、浙江西博思测控技术有限公司产品。

    4.3.3电动阀电动执行机构均应能远方（DCS）/就地操作。就地操作由现场地面上的操作柱来执行，由电动执行机构上外引线至操作柱，操作柱上DC24V指示灯由电动执行机构内部提供电源。电动执行机构接线盒进出线口配置不锈钢铠装电缆格兰头。

    4.3.4电动执行机构在故障时应有综合报警输出。电动执行机构应带有故障指示和故障类别诊断功能。电动执行机构应具有结构简单、性能可靠的双向过力矩保护功能和行程限位保护功能。

    4.3.5三相交流异步电机应具有良好的伺服特性，即具有高的起动转矩倍数、低的起动电流、小的转动惯量，并应具有电机的过热保护和断相保护功能。

    4.3.6电动执行机构的质量保证：三年内由于设备本身的质量问题，卖方负责免费保修、包换。

    4.3.7电动阀执行机构与阀门的配套由卖方负责，所有电动阀执行机构的力矩至少为工艺提供的最大负荷工况下力矩的2倍。

    4.3.8投标方提供的电动执行机构必须是与阀门完整连接并调试合格后出厂，并提供调试报告，中文版的产品使用说明书。

    4.3.9装置现场提供的电源规格为AC 380V，50Hz，如果需要其他等级电源，由执行机构本身转换解决。

    4.3.10电动执行机构均能在现场的环境条件下（海拔高度按1300米，温度-30℃～50℃，潮湿、粉尘、腐蚀）安全、稳定、长周期运行。

    4.3.11电动执行机构及附属设备的防爆等级为ExdⅡCT4，电动执行机构整体的防护等级不低于IP65，防腐WF2。

    4.3.12投标方应提供电动执行机构的说明书，订货清册，选型样本，各主要部件组装图，电动执行机构控制原理接线图，电动执行机构组态，通讯，与DCS连接方面的技术资料等电气资料。

4.3.13电动阀执行机构采用智能一体化产品，分体安装，控制单元通过动力和控制电缆分别外引到买方指定的位置。连接电缆（6米）、分体安装的控制单元控制筒的安装支架、两端接线盒（含不锈钢铠装电缆格兰头、进线口应满足需要并预留一对备用进线口）等分体安装所需要的附件材料均在供货范围内。

    4.4标志

每台阀门必须在显著位置设置持久明晰的标志或铭牌（304材质），标志包括下列内容：阀门型号及代号、产品名称的全称、制造厂名全称及商标、性能参数、出厂年月及编号、安全标志等。

5  供货范围及工作范围

5.1  供货范围

5.1.1 球阀及电动机构、操作柱、红外遥控器、防爆型格兰头；

	序号
	名称
	规格型号
	单位
	数量

	1
	球阀
	QC947Y600LB 12" 电动
	台
	1

	2
	球阀
	QC947Y150LB 16" 电动
	台
	1


    5.2 随机备件

	序号
	名称
	规格和型号
	单位
	数量

	1
	密封圈
	每种规格
	套
	2

	2
	填料
	每种规格
	套
	2

	3
	执行机构电路板
	主控制板（含液晶显示屏）、黑红色旋钮（含转轴）、电源模块（含接触器、保险）、就地控制板、计数板、2端接线盒等
	套
	1

	4
	执行机构力矩传感器
	
	套
	1


    5.3 工作范围

    5.4.1 阀门的设计、制造、组装、检验和试验； 

    5.4.2 阀门的包装、运输、卸货；

    5.4.3 安装、调试现场指导； 
6  检验、试验与验收

    6.1检验、试验

    6.1.1 阀门的材质、尺寸检验，包括材料的理化成分分析、强度试验、硬度试验等机械性能试验。采用标准中要求的检验项目，并提供检验报告。

    6.1.2 阀门的厚度及尺寸检查按照相应的阀门标准或者经买方确认的卖方提供的图纸进行，主要尺寸及偏差符合相关标准规范：

    6.1.2.1阀门结构长度偏差的检查；

    6.1.2.2法兰连接尺寸检查；

    6.1.2.3法兰密封面平行度或垂直偏差的检查；

    6.1.2.4阀体最小壁厚的测量；

    6.1.2.5球体圆度、两端枢轴同轴度测量等。

    6.1.3喷焊硬密封面：球体、阀座密封面喷焊层按ASTM A709 标准100%进行液体渗透检查，并符合ASME B16.34标准附录Ⅲ的要求；

    6.1.4无损探伤检验

无损探伤检验按照ASME16.34 等相关标准条款执行。

    6.1.5压力试验 

阀门的压力试验按照API598执行。

    6.2 设备验收
设备到货后，由招标方负责组织开箱共同验收，这些验收并不免除投标方对合同所应负的责任和义务。

7  图纸和资料

    提供以下图纸资料，每台阀门纸质版4份，电子版1份：包括文件目录；产品的相关质量认证说明书；原材料的质量报告；主要零部件理、化检验报告；外形尺寸及布置图（包括辅助设施）； 标准工厂测试报告和证书；阀门装箱清单等。资料装订成册。

    7.1阀门的出厂说明书中应标明以下相关数据：

    阀门规格；型号；工作压力；制造标准；阀体材质；阀杆材质；密封材质；阀轴填料材质；阀杆轴套材质；内外防腐材质；操作启动方向；转数；工压状况下启闭力矩；制造厂厂名；出厂日期；出厂编号；重量；连接法兰盘的孔径、孔数、中心孔距；以图示方式标明整体长、宽、高的控制尺寸；有效启闭次数；阀门出厂检测的相关数据及安装、维护的注意事项等。

    7.2产品检验合格证包含以下内容：产品名称、型号、公称通径、适用的压力及温度、承压铸钢件的炉号及材料牌号、执行标准、制造日期、出厂编号及数量、检查员及厂质检部门公章。

8  技术服务和质量保证

    8.1投标方应保证其提供的阀门是全新的、未使用的、采用最佳材料和一流工艺的，并在各个方面符合本技术协议规定的质量、规格和性能要求。投标方应保证其货物经过正确安装、合理操作和维护保养，在寿命期内三年运转良好。在规定的质量保证期内，投标方应对由于制造工艺或材料的缺陷而造成的货物任何缺陷和故障负责。   

    8.2 投标方应负责免费指导安装、调试，对调试过程中损坏的零部件，应免费更换。

    8.3 投标方所供货物质量保证期为调试验收合格签字之日起12个月，或设备到货验收后18个月，二者以先到者为准。质保期内，在正常运行条件下如设备质量出现问题由投标方负全责，并由投标方免费提供备品备件。

9  交货

    9.1交货时间：合同签订后3个月内。

    9.2交货地点：陕西省榆林市榆阳区芹河乡马家峁榆横工业园区（北区）陕西未来能源化工有限公司煤制油分公司综合仓库。

    9.3 交货方式：地面交货。

