


第1章 [bookmark: _Toc310423821]总  则
带＊符号的为否决项
1.1  本技术规格书适用于陕西未来能源化工有限公司煤制油分公司原料装置皮带计量称（电子皮带秤）及其校验装置的设计、制造、监造和供货。它包括皮带秤的主机及其辅助设备的功能设计、结构、性能、指导安装和试验等方面的技术要求。
1.2  本技术规格书提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，投标方应保证提供符合本技术规格书和有关工业标准，并且功能完整、性能优良的优质、最新的产品及其相应服务，同时必须满足国家有关安全、环保等强制性标准和规范的要求。投标方所提供的产品必须满足招标方提供施工图的要求；任何与施工图不一致的偏差都应取得招标方的书面确认。招标方的确认并不能减免投标方的责任和义务。
1.3设备采用的专利涉及到的全部费用均被认为已包含在设备报价中，投标方应保证招标方不承担有关设备专利的一切责任。设备运抵项目现场后，招标方负责组织相关单位共同对设备进行验收。如果投标方未按照要求按时到场，招标方可自行组织设备验收，验收结果视为投标方认可。
1.4在合同签订后，招标方保留对本规格书提出补充要求和修改的权力，投标方承诺予以配合。投标方应满足并遵守这些要求，比如提出修改，具体事宜由双方共同商定。
1.5投标方对皮带秤负有全责，即包括分包（或采购）的产品，分包（或采购）的产品制造商应事先征得招标方的认可。
＊ 1.6 投标方的皮带秤在类似工况下有不少于50套近五年内并投入运行不少于1年的业绩，已证明所供设备安全可靠。投标时提供产品业绩，业绩中至少包含使用单位名称、工况、产品规格参数、投运日期、联系人及联系方式等信息，业绩清单已合同为准。 
    1.7供货范围内为了实现电子皮带秤安全性、技术性能和完整性必不可缺少的设计供货漏项、缺项，无论何时发现，投标方都必须及时补充设计并免费供货，不得影响招标方的施工进度。
1.8投标方须执行本技术规格书所列要求、标准，本技术规格书中未提及的内容均满足或优于本技术规格书所列的国家标准、行业标准和有关国际标准。有矛盾时，按较高标准执行。
  设计标准：包括但是不限于此（包括附件）
GB/T 7721-2007  连续累计自动衡器（电子皮带秤）；
JJGl95-2002  连续累计自动衡器（皮带秤）检定规程；
GB/T14250-1993  衡器术语 ；
JJG650-90      电子皮带秤规定规程；
GB50254-50259-1996  电气装置安装工程施工及验收规范；
GB/T14784-1993      带式输送机安全规范；
JB/ZQ4000.10－86   涂装通用技术条件；
JB/ZQ4286－88     包装通用技术条件；
DTⅡ型固定式带式输送机设计选用手册；
DTⅡ（A）型带式输送机设计选用手册。
[bookmark: _Toc310423822]第2章  工程概况
2.1 工程概况
原煤储运装置的主要任务是完成卸煤、储煤、配煤、输煤工作，做到储煤保量，配煤保质，一期工程堆存采用2座Φ110m带挡墙圆形堆料场。整个系统采用带式输送机连接各个部分，组成完整的装卸、储配和输送系统。
2.2厂址气象和地理条件:公司位于陕西省榆林市。
2.2.1气象条件
自然、气象条件表
	序号
	自然、气象条件要素
	单位
	数值
	备注

	1
	海拔   
	m
	1166-1193
	

	2
	气温
	
	
	

	2.1
	年平均温度
	℃
	8.6
	

	2.2
	年平均最高温度
	℃
	15.30
	

	2.3
	年平均最低温度
	℃
	1.8
	

	2.4
	极端最高温度
	℃
	38.60
	

	2.5
	极端最低温度
	℃
	-29.0
	

	3
	年平均相对湿度
	%
	56.00
	

	4
	大气压
	
	
	

	
	年平均气压
	hPa
	896.1l
	

	5
	风
	
	
	

	5.1
	年最多风向及频率
	%
	9
	风向NNW

	5.2
	年平均风速
	m/s
	2.2
	

	6
	降雨量
	
	
	

	
	年平均降雨量
	mm
	397.70
	

	7
	雪
	
	
	

	
	最大积雪厚度
	mm
	160.00
	

	8
	其它
	
	
	

	8.1
	最大冻土深度
	m
	1.50
	

	8.2
	年日照时数（h）
	h
	2815.00
	

	8.3
	年平均雷、暴日
	d
	29.90
	

	8.4
	年平均沙暴日数
	d
	13.80
	

	8.5
	年平均蒸发量
	mm
	1127-1546
	

	8.6
	年平均下雾日数
	d
	8.9
	


2.2.2  地震烈度
根据国家地震局《中国地震动反应谱特征周期区划图》（GB18306-2001）和《中国地震动峰值加速度区划图》（GBl8306-2001），榆林市地区地震动反应谱特征周期Tm为0.35s，地震动峰值加速度PGA<0.05g，相当于中国地震局1990年发布的《中国地震烈度区划图》（30年超越概率10%）的地震烈度<VI度。
[bookmark: _Toc310423823][bookmark: _Toc211395066]第3章  供货范围
3.1供货范围包括称重秤体机架、校验装置支撑，速度传感器、称重传感器、称重显示仪表、防爆配电箱、屏蔽信号电缆与电力电缆（满足现场使用，约500m具体数量已实际为准）等。
3.2投标方负责提供1套配套藏箱循环卷扬链码和维护、校验专用工具等，链码长度、重量满足校验使用，不足时投标方及时补充，投标时提供链码长度、重量等，投标时提供链码参数的确认方式。
3.3随机备品备件：速度传感器1个、称重传感器2个。
3.4设备随机资料(包括但不限于)：总体布置组装图、电气原理接线图、计算及说明书及运行规定；整机及关键部件合格证等；随机资料按照招标方档案管理要求进行装订。以上技术资料要求同时带电子版本。（空白处由投标方填写）
	设备号
	302

	皮带秤型号
	
	1台

	速度传感器
（安装在下皮带上表面）
	
	1套

	称重传感器
	
	1套

	显示仪表
	
	1套

	配套动态校验链码
	
	1套

	校验专用工具
	
	1套


第4章  技术要求
    4.1 投标方提供的设备功能完整、技术先进、适应本工程的环境条件并能满足人身安全和劳动保护条件；投标方所投产品必须是全新并且被证明是安全可靠地产品。投标时提供产品使用说明书。
4.2 所有设备均正确设计和制造，满足安全和持续运行，满足所有工况下的功能而没有过度的应力、振动、腐蚀、老化以及其它的运行问题，设备结构考虑方便日常维护需要。
4.3设备用材应采用能满足其使用条件的优质材料。零部件的选择应以技术先进、成熟可靠、安全耐用为基本原则。严禁采用国家公布的淘汰产品。
4.4 在原煤带式输送机上（具体位置中标后现场确定），皮带张力波动较小处应设置电子皮带秤并配置循环校验装置。皮带秤测量皮带上物料的瞬时流量和累计重量。
  ＊4.5皮带秤应为电子式、自动及连续型的皮带称重设备。该设备应具有一整套支撑结构和称重平台，同时提供对物料流进行测量、计算、记录、显示、信号发送以及秤校验等所有必要的装置。
4.6电子皮带称输出的瞬时流量和累积流量（累积总量）信号送至输煤程控系统，并通过程控系统进行显示、存储、统计计算、制表打印等。
  ＊4.7称重传感器限定为世诠、梅特勒-托利多、赛摩品牌产品。称重仪表采用人机对话形式在屏幕用文字直接显示各种有关信息，智能菜单式操作、全中文显示、校准应方便。应具有自动零点校准、自动间隔校准、故障自诊断、高、低限报警和十点线性补偿、斜度补偿、湿度补偿、可编程定量装载、多层次口令保护、多路输入/输出、多种通讯协议等功能。
  ＊4.8累加量显示器有七位有效数字（吨单位），并设有复位（回零）装置。二次仪表为面板安装方式（集成在控制箱内），带液晶显示屏，具有自动检零、显示皮带速度、单位重量、瞬时流量、累积流量和故障报警等功能，并将上述信号送至控制室的上位机监控系统，可在监视器上显示；投标方投标时考虑与招标方现有4台电子皮带秤的系统兼容性，所有显示组态均需在现有系统内进行。
4.9称重桥架应防震、防潮、防腐及防止物料堆积，适用于在恶劣的环境中工作。同时桥架具有足够刚性、较小的自重、外表积灰面积达到最低。
＊4.10皮带秤的最大称重能力为1000t/h。
  ＊4.11皮带秤在20%－100%的流量范围内具有良好的线性度，稳定性高，其称量精度≤±0.25%，保证重复性能12个月。
＊4.12设备所使用的传感元件适应长期运行和恶劣环境工况的要求，传感器输出的信号有较强的抗干扰能力。电子皮带称整机出厂前应取得中国国家煤矿安全标志证书和“MA”标识牌。称重仪表预留累计流量的脉冲信号接口。
＊4.13皮带秤采用电动藏箱循环卷扬链码校验系统，校验点范围不低于50%量程，链码长度覆盖皮带秤称重区域，投标方必须保证链码系统能正常投入使用。投标时给出链码计算方法。链码校验操作应简单、方便。链码系统内所有安装材料等由投标方提供。
4.14皮带秤的所有基本部件均用防尘、防油污的外罩严密封闭，所有控制装置都具有防水、防尘的外壳。防护等级不低于IP65；称重传感器、速度传感器防护等级IP67。
[bookmark: _GoBack]4.15设备基本参数。附中间架示意图。（实际安装尺寸以现场实测为准）
	安装位置
	T2至破碎楼栈桥内

	设备型号
	（皮带机型号B=1200mm,V=2.5M/s,）

	数量（台）
	1

	设备号
	410C302

	＊皮带宽度(mm)
	B=1200mm

	额定运输能力(t/h)
	Q=1000t/h

	皮带速度(m/s)
	V=2.5M/s

	皮带长度(m)
	124.67 M

	安装角度(º)
	  3°～16.5°～0°
	2-16°

	托辊角度(º)
	35°
	35

	物料粒度(mm)
	100-0 mm
	100-0mm

	托辊（组）
	4
	4

	称重传感器（个）
	4
	4

	标定精度
	≤±0.25%

	使用精度
	≤±0.50%

	防护等级
	IP65（称重传感器、速度传感器防护等级IP67）

	防爆等级
	ExdⅡCT6、粉尘防爆

	电压等级
	三相交流 380V/220 50Hz



[image: ]
B=1200 皮带中间架
[bookmark: _Toc305480876][bookmark: _Toc310423825][bookmark: _Toc304988558][bookmark: _Toc304988559]第5章 监造、检验和性能验收试验
5.1 概述
5.1.l本技术规格书用于合同执行期间对投标方所提供的设备（包括对分包外购设备）进行检验、监造和性能验收试验，确保投标方所提供的设备符合本技术规格书第l章《总则》和第4章《技术要求》规定的要求。
[bookmark: _Toc304988560]5.1.2投标方在合同生效后2个月内，向招标方提供与本合同设备有关的监造/检验、性能验收试验标准。有关标准应符合本技术规格书第l章《总则》和第4章《技术要求》规定。
5.2 工厂检验
5.2.1工厂检验是质量控制的一个重要组成部分。投标方严格进行厂内各生产环节的检验和试验。投标方提供的合同设备须签发质量证明、检验记录和测试报告，并且作为交货时质量证明文件的组成部分。
5.2.2检验的范围包括原材料和元器件的进厂，部件的加工、组装、试验至出厂试验。
5.2.3投标方检验的结果满足附录l的要求，如有不符之处或达不到标准要求，投标方将采取措施处理直至满足要求，同时向招标方提交不一致性报告。投标方发生重大质量问题时应将情况及时通知招标方。
[bookmark: _Toc304988561]5.2.4工厂检验的所有费用包括在合同总价之中。
5.3 设备监造
根据本合同和电力工业部、机械工业部文件电办(1995)37号《大型电力设备质量监造暂行规定》和《驻大型电力设备制造厂总代表组工作条例》的规定，以及国家有关规定。
[bookmark: _Toc304988562]5.4 性能验收试验
5.4.1性能验收试验的目的是为了检验合同设备的所有性能是否符合本技术规格书第1章《总则》和第4章《技术要求》规定的要求。
5.4.2性能验收试验的地点由合同确定，一般为招标方现场。
5.4.3性能试验的时间：试验应在设备投运半年内进行，具体试验时间由招标方确定。
5.4.4性能验收试验由招标方主持，投标方参加。试验大纲由招标方提供，与投标方讨论后确定。如试验在现场进行，投标方按本技术规格书相关要求进行配合；如试验在工厂进行，试验所需的人力和物力等由投标方提供。
5.4.5性能验收试验的内容（视具体设备而定）。
	考核项目
	考核条件
	评价方法

	皮带秤的精度考核
	皮带秤的精度将使用
链码来确定
	1、在20%和100%全负荷运行时称重和误差应在±0.25%之内，重复考核，各次的误差变化不超过±0.25%。
2、在空载时，皮带秤的累计总量应指为零。
3、符合GB/T 7721-2007《连续累计自动衡器（电子皮带秤）》的标准。


5.4.6 性能验收试的标准和方法（按具体设备要求填写）。
5.4.7性能验收试验所需的测点、一次元件和就地仪表的装设由投标方提供，招标方配合。
5.4.8性能验收试验的费用
投标方试验等费用应含在合同总价内。
5.4.9性能验收试验结果的确认
性能验收试验报告以招标方为主编写，投标方参加，共同签章确认结论。如双方对试验的结果有不一致意见，双方协商解决；如仍不能达成一致，则提交双方上级部门协调。
进行性能验收试验时，一方接到另一方试验通知而不派人参加试验，则被视为对验收试验结果的同意，并进行确认签名盖章。
[bookmark: _Toc310423826][bookmark: _Toc304988563][bookmark: _Toc305480877][bookmark: _Toc304988564]第6章包装、装卸、运输与储存
[bookmark: _Toc304988568]6.1 设备标
6.1.1设备铭牌采用耐腐蚀的金属板制造，铭牌安放在人员容易看到的地方。
6.1.2铭牌上刻有下列内容(但不限于此)：
[bookmark: _Toc304988569]制造厂名称、设备名称、设备型号、主要技术参数、出厂日期编码、出厂校验编码
6.2 包装及运输
6.2.1投标方交付的所有货物要符合GBl91包装储运指示标志的规定，并具有适合长途运输多次搬运、装卸的坚固包装，不能造成运输过程中箱件破损，设备和零部件散失。根据设备本身和施工现场的特点，在包装上应分别具有防雨、防潮、防冻、防霉、防锈、防腐蚀的保护措施。设备运抵现场时，应包装和防护完好，表面清洁，内无异物，零部件、装箱单和技术资料齐全。
6.2.2投标方在每件包装箱的两个侧面上，用不褪色的油漆以明显易见的中文字样印刷以下标记：
合同号、目的站、收货人姓名、设备名称、机组号、图号、箱号/件号、毛重/净重（公斤）、体积（长×宽×高，以毫米表示）
6.2.3凡重量为二吨或超过二吨的货物，应在包装的侧面以运输常用的标记和图案标明重心、中心及挂绳位置，以便于装卸搬运。按照货物的特点，装卸和运输上的不同要求，包装箱上应明显地印有“轻放”、“勿倒置”和“防雨”等字样。每件包装箱内，应附有包括分件名称、数量、机组号、图号的详细装箱单、合格证。外购件包装箱内应有产品出厂质量合格证明书、技术说明书各一份。所有带坡口管子和管件的端口必须用保护盖或其他方式妥善防护。对于需要保证精确装配的具有明亮洁净加工面的货物，这些加工面应采用优良，耐久的保护层（不得用油漆）以防止在安装前发生锈蚀。设备包装前应涂有防腐漆，以便在运输和储存中起防腐作用。投标方应提供防腐保护的完整说明，包括清洗和涂层工艺及所有涂料的特殊说明。圆形煤场、电动机及其配套设备在长期保管中，应放在通风良好的室内或棚下，严禁日晒雨淋，封存期间应定期维护，不使零件锈蚀和损坏。
[bookmark: _Toc304988570][bookmark: _Toc305480878][bookmark: _Toc310423827][bookmark: _Toc304988571]第7章 技术资料内容及交付时间
7.1 一般要求
7.1.1投标方提供的资料应使用国家法定单位制即国际单位制，语言为中文。
7.1.2 资料的组织结构清晰、逻辑性强。资料内容要正确、准确、一致、清晰完整，满足工程要求。
投标方资料的提交及时充分，满足工程进度要求。在合同签定后1个月内给出全部技术资料清单和交付进度，并经招标方确认。
7.1.3投标方提供的技术资料一般可分为投标阶段，配合工程设计阶段，设备监造检验，施工调试试运、性能验收试验和运行维护等四个方面。投标方应满足以上四个方面的具体要求。
对于其他没有列入合同技术资料清单，却是工程所必需的文件和资料，一经发现，投标方应及时免费提供。如本期工程为多台设备构成，后续设备有改进时，投标方应及时免费提供新的技术资料。
[bookmark: _Toc304988572]招标方要及时提供与合同设备设计制造有关的资料。投标方提供的技术资料为每台设备3套书面资料和l套电子资料，电子资料要求是word2003和AutoCAD2004可编辑版本；投标方所提供资料最终需装订成册，并符合陕西未来能源化工有限公司档案管理随机资料整理规定。
7.2 资料提交的基本要求
7.2.1 在投标阶段提供的资料
投标方在提交标书时，须提供皮带秤安装总图，并带技术参数的可编辑的CAD资料，投标方在宣布预中标后一周内补充和细化所列投标技术资料以满足工程设计要求。
7.2.2 配合工程设计的资料与图纸
投标方在宣布预中标后两周内及时提供满足施工图设计的下列资料和图纸（具体清单招标方提出，投标方细化，招标方确认）。
7.2.3 设备监造检验所需要的技术资料
投标方提供满足合同设备监造检验/见证所需的全部技术资料。
7.2.4 施工、调试、试运、性能试验和运行维护所需的技术资料（招标方提出具体清单和要求，投标方细化，招标方确认）包括但不限于：
7.2.4.1提供设备安装、调试和试运说明书，以及组装、拆卸时所需用的技术资料。
7.2.4.2安装、运行、维护、检修所需的详尽图纸和技术文件，包括设备总图、部件总图、分图和必要的零件图、计算资料等。
7.2.4.3  设备的安装、运行、维护、检修说明书，包括设备结构特点、安装程序和工艺要求、起动调试要领。运行操作规定和控制数据、定期校验和维护说明等。
7.2.4.4投标方提供备品、配件总清单和易损零件图。
7.2.5  投标方提供的其他技术资料（招标方提出具体清单，投标方细化，招标方确认）包括以下但不限于：
7.2.5.1  检验记录、试验报告及质量合格证等出厂报告。
7.2.5.2投标方提供在设计、制造时所遵循的规范、标准和规定清单。
7.2.5.3设备和备品管理资料文件，包括设备和备品发运和装箱的详细资料（各种清单），设备和备品存放与保管技术要求，运输超重和超大件的明细表和外形图。
7.2.5.4详细的产品质量文件，包括材质、材质检验、焊接、热处理、加工质量、外形尺寸、水压试验和性能检验等的证明。
[bookmark: _Toc304988573][bookmark: _Toc305480879][bookmark: _Toc310423828]第8章  设备安装、调试、性能试验
8.1设备的安装、调试将由招标方根据投标方提供的技术文件和安装、调试说明书进行。投标方应向招标方提供一个完整的设备中文安装说明书，包括设备安装指导说明以及有关的图纸并派人现场进行指导安装、调试。
8.2设备的性能试验、试运行和验收，应根据本技术规范书规定的标准、规程、规范进行。
8.3对于安装、调试、试运行及质保期内保护设备的技术指标或功能一项或多项不能满足合同技术部分的要求，招投标双方共同分析原因，分清责任。如属于供货厂商方面原因，由投标方负责解决。在设备安装、调试、试运行及质保期内，如发现投标方提供的设备技术指标、功能不能满足合同的要求或在安装过程中由于投标方原因，造成设备损坏的将由投标方负责承担，所需设备和部件应免费及时提供。
[bookmark: _Toc305480880][bookmark: _Toc304988576][bookmark: _Toc310423829][bookmark: _Toc304988577]第9章 技术服务和设计联络
9.1 投标方现场技术服务
9.1.1投标方现场服务人员的目的是使所供设备安全、正常投运。投标方派合格的现场服务人员。
9.1.2 投标方现场服务人员具有下列资质：
9.1.2.1 遵守法纪，遵守现场的各项规章和制度。
9.1.2.2 有较强的责任感和事业心，按时到位。
9.1.2.3 了解合同设备的设计，熟悉其结构，有相同或相近机组的现场工作经验，能够正确地进行现场指导。
[bookmark: _Toc304988578]9.1.2.4身体健康，适应现场工作的条件。
9.2 投标方现场服务人员的职责
9.2.1投标方现场服务人员的任务主要包括设备催交、货物的开箱检验、设备质量问题的处理、指导安装和调试、参加试运和性能验收试验。
9.2.2在安装和调试前，投标方技术服务人员向招标方技术交底，讲解和示范将要进行的程序和方法。对重要工序（见下表），投标方技术人员要对施工情况进行确认和签证，否则招标方不能进行下一道工序。经投标方确认和签证的工序如因投标方技术服务人员指导错误而发生问题，投标方负全部责任。
9.2.3投标方现场服务人员应有权全权处理现场出现的一切技术和商务问题。如现场发生质量问题，投标方现场人员要在招标方规定的时间内处理解决。如投标方委托招标方进行处理，投标方现场服务人员要出委托书并承担相应的经济责任。
9.2.4 投标方对其现场服务人员的一切行为负全部责任。
[bookmark: _Toc304988579]9.2.5投标方现场服务人员的正常来去和更换事先与招标方协商。
9.3 招标方的义务
[bookmark: _Toc304988580]招标方要配合投标方现场服务人员的工作，并在生活、交通和通讯上向现场服务人员提供方便，产生的费用由投标方负责。
9.4 设计联络
有关设计联络的计划、时间、地点和内容要求由招投标双方商定。
[bookmark: _Toc304988581]9.5 售后服务
9.5.1在设备质保期内，因设备质量问题而造成的设备损坏或不能正常使用时，投标方应及时到现场无偿修理，更换损坏或不合格件（不包括易损件）。
9.5.2质保期满后，投标方应长期有偿供应备品备件。
9.5.3质保期满后，如招标方有必要请投标方人员到现场服务时，投标方人员应积极到现场服务。
[bookmark: _Toc304988582][bookmark: _Toc305480881][bookmark: _Toc310423830][bookmark: _Toc304988583]第10章工厂检验、设备交付及人员培训
[bookmark: _Toc304988584]10.1 工厂检验
机械和电气设备在工厂制造完成后，招标方派人员赴制造厂进行产品装运前的检验。
招标方的检验人员在工厂不签署任何质量证书，他们的检验既不能解除投标方在合同中所规定的保证责任，又不能代替合同设备到达现场后的检验。
[bookmark: _Toc304988585]招标方人员赴工厂检验费用，费用由投标方承担。
10.2 人员培训
投标方派有经验的技术人员到现场指导安装调试，并在招标方现场对招标方人员进行培训交底。
10.4设备交付：
交货日期：技术协议签订后2个月内交货。
交货地点：陕西未来能源化工有限公司煤制油分公司现场。
交货方式：地面交货。
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